SSA

Precyzyjne watki prowadzace ze stali nierdzewnej X90CrMoV18 hartowane indukcyjnie, szlifowane

Precyzyjne watki prowadzace (watki liniowe) o oznaczeniu SSA...h6 wykonane sg ze stali nierdzewne;j
X90CrMoV18 hartowane indukcyjnie i szlifowane.

Podstawowe parametry oferowanych przez nas watkéw z serii SSA to:

e Materiat: X90CrMoV18 (1.4112)
e Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6
e Twardosé powierzchni: min. 54 HRC

e Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra

Pozostate parametry watkdw prowadzgcych, ktére zalezg od ich $rednicy, podane sg w tabeli ponize;.
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e Masa Tol. srednicy T 121 132 Min. grubos¢ .
e D] 1SO hé6 i i el warstwy hartowanej
[um] [mm]
2000 0,098 0/-8 4 5 0,3 0,43
3000 0,154 0/-8 4 5 0,2 0,43
6000 0,222 0/-8 4 6 0,2 0,4
6000 0,394 0/-9 4 6 0,2 0,4
6000 0,616 0/-9 4 6 0,1 0,4
6000 0,888 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,208 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,387 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,578 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,997 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 2,466 0/-13 6 9 0,1 0,9
6000 3,853 0/-13 6 9 0,1 0,9
6000 5,549 | 0/-13 6 9 0,1 0,9
6000 7,552 0/-16 7 11 0,1 1,5



SSA40 40 6000 9,864 0/-16 7 11 0,1 15

SSA45 45 6000 12,520 0/-16 7 11 0,1 1,5
SSA50 50 6000 15,413 0/-16 7 11 0,1 1,5
SSA60 60 6000 22,195 0/-19 8 13 0,1 2,2

Y Réznicowy pomiar rednicy na dtugoéci 1000 mm

2 pomiar zgodny z DIN ISO 13012

3) Dopuszczalne hartowanie na wskro$

Nizsza nosnos¢ tulei fozyskowych ze wzgledu na nizszg twardos$¢ watka.
Efektywne nosnosci tulei: Cef = 0,74:C  Coer=0,8-Co

Mozemy przycig¢ watek na dowolng dtugos$¢ oraz wykonac jego dodatkowg obrébke zgodnie z Paristwa zyczeniem.

Obroébka mechaniczna watkdw obejmuje takie czynnosci jak:
e wykonanie czotowych otworéw gwintowanych
e wykonanie otwordéw radialnych gwintowanych
e zatoczenie koAcowki watka
e zakonczenie watka gwintem zewnetrznym
e wykonanie rowkéw pod pierscienie osadcze
e wykonanie powierzchni szlifowanych na watkach
e  obrdbka watka wedtug rysunku klienta



