PS

Precyzyjne watki prowadzace wykonane ze stali Cf53 hartowane indukcyjnie, szlifowane

Precyzyjne watki prowadzgce (watki liniowe) o oznaczeniu PS...h6 wykonane s3 ze stali Cf53

hartowane indukcyjnie i szlifowane.

Podstawowe parametry oferowanych przez nas watkow z serii PS to:

Materiat: Cf53 (1.1213), dla PS3 100Cr6 (1.3505)

Klasa doktadnosci srednicy watka: ISO h6
Twardos¢ powierzchni: 59 HRC
Chropowatos¢ powierzchni szlifowanej: max. 0,3 Ra

Pozostate parametry watkéw prowadzacych, ktére zalezg od ich srednicy, podane sg w tabeli ponize;.
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g/m] [um] [wm]  [um]  [mm] [mm]
2000 0,055 0/-6 3 4 0,3 0,43
6000 0,098 0/-8 4 5 0,3 0,43
6000 0,154 0/-8 4 5 0,2 0,43
6000 0,222 0/-8 4 5 0,2 0,4
6000 0,394 0/-9 4 6 0,2 0,4
6000 0,616 0/-9 4 6 0,1 0,4
6000 0,888 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,208 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,387 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,578 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 1,997 0/-11 5 8 0,1 0,6
6000 2,466 0/-13 6 9 0,1 0,9
6000 2,980 0/-13 6 9 0,1 0,9



PS24 24 6000 3,551 0/-13 6 9 0,1 0,9

PS25 25 6000 3,853 0/-13 6 9 0,1 0,9
PS28 28 6000 4,833 0/-13 6 9 0,1 0,9
PS30 30 6000 5,549 0/-13 6 9 0,1 0,9
PS32 32 6000 6,313 0/-16 7 11 0,1 1,5
PS35 35 6000 7,552 0/-16 7 11 0,1 1,5
PS38 38 6000 8,905 0/-16 7 11 0,1 1,5
PS40 40 6000 9,864 0/-16 7 11 0,1 1,5
PS45 45 6000 12,520 0/-16 7 11 0,1 1,5
PS50 50 6000 15,413 0/-16 7 11 0,1 1,5
PS55 55 6000 18,640 0/-19 8 13 0,1 1,5
PS60 60 6000 22,195 0/-19 8 13 0,1 2,2
PS65 65 6000 26,054 0/-19 8 13 0,1 2,2
PS70 70 6000 30,210 0/-19 8 13 0,1 2,2
PS80 80 6000 39,458 0/-19 8 13 0,1 2,2
PSS90 90 6000 49,950 0/-22 10 15 0,1 2,2
PS100 100 6000 61,620 0/-22 10 15 0,1 2,2

Y Réznicowy pomiar $rednicy na dtugosci 1000 mm
2 Pomiar zgodny z DIN 1SO 13012
3) Dopuszczalne hartowanie na wskro$

Mozemy przycigé watek na dowolng dtugos¢ oraz wykonac jego dodatkowg obrébke zgodnie z Panstwa zyczeniem.

Obrébka mechaniczna watkdw obejmuje takie czynnosci jak:
e wykonanie czotowych otwordéw gwintowanych
e wykonanie otwordéw radialnych gwintowanych
e zatoczenie koAcowki watka
e zakonczenie watka gwintem zewnetrznym
e wykonanie rowkdéw pod pierscienie osadcze
e wykonanie powierzchni szlifowanych na watkach
e obrdbka watka wedtug rysunku klienta



