@ PIVEXIN

TECHNOLOGY

Podnosniki sSrubowe
obudowie modularnej






Spis Tresci

1. Podnosniki (dzwigniki) Srubowe o budowie modularnej 5
1.1. Zastosowanie podno$nikéw (dzwignikow) srubowych SG 5
1.2. Opis produktow 5
1.3. Wykonanie N, V oraz R 5

1.3.1. Wykonanie N 5
1.3.2. Wykonanie 6
1.3.3. Wykonanie R 6
1.4. Przetozenia 7
1.5. Sruby napedowe 7
1.6. Predko$¢ podnoszenia 8
1.7. Samohamownos$c¢ 8
1.8. Tolerancje i luzy 8
1.9. Zywotnoé¢ 8

2. Dane techniczne i wymiary podnosnikéw (dzwignikéw) SG 9
2.1. Dane techniczne - podnosniki (dZzwigniki) sSrubowe SG ze $rubg trapezowa 9
2.2. Dane techniczne - podnosniki (dZwigniki) Srubowe SG ze $ruba kulowa 10
2.3. Wymiary podnosnikéw (dzwignikéw) SG wykonanie ,N” 11
2.4. Wymiary podnos$nikéw (dzwignikéw) SG wykonanie ,R” 13

3. Wybor i obliczenia podnosnika (dZzwignika) i urzadzenia podnoszacego 15
3.1. Definicje uzytych sit, momentéw i liczby obrotéw 16
3.2. Czas cyklu pracy i moc napedu 17
3.3. Krytyczna sita wyboczenia $ruby 19
3.4. Obliczenie krytycznej liczby obrotéw sruby 20
3.5, SIHY DOCZNE STUDY ettt b bbb b et bbb s s ane 21
3.6. Typowe wersje montazowe 21
3.7. Maksymalna moc napedu 23
3.8. Obliczenie wymaganego momentu napedowego podnosnika (dzwignika) 23
3.9. Obliczenie wymaganego momentu napedowego konstrukcji podnosnikowej 24
3.10. Maksymalny moment napedowy . 24
3.11. Moment obrotowy nakretki podnoszacej 25

4. Tabele wydajnosci dla podnosnikow (dZzwignikéw) sSrubowych SG 26

5. Akcesoria 32

6. Kod - oznaczenia 33

PRGN







1. Podnosniki (dzwigniki) sSrubowe o budowie modularnej
Oferta produktowa podnosnikow (dZzwignikow) srubowych jest kompletna technicznie i sprawdzona technologicznie przez

dziesieciolecia. Szesciokatna forma korpusu umozliwia bardzo tatwy montaz podnosnika (dzwignika) srubowego.

e Obszerna oferta zawiera 11 wielkosci poczawszy od 2,5 KN, a skoriczywszy na 500 KN.
e Solidna i wydajna konstrukcja.
e Modularna budowa podnosnikéw (dzwignikéw) srubowych pozwala na krétkie terminy realizacji.

1.1. Zastosowanie podnosnikéw (dZwignikéw) srubowych SG

Przektadnie (dZzwigniki) srubowe sg wykorzystywane wszedzie tam, gdzie ruch obrotowy zamieniany jest na ruch liniowy.
Aplikacje z podno$nikami (dzwignikami) Srubowymi s3 tak liczne jak ich mozliwosci wykorzystania - obojetnie czy podczas
podnoszenia, opuszczania, obracania, pozycjonowania czy tez przesuwania. Solidne podnosniki typu SG moga rzetelnie
wykonywaé wszystkie zadania, cechuje ich réwniez szeScienna forma korpusu, w ktoérej fabrycznie znajduja sie wszystkie
niezbedne otwory montazowe, co przektada sie na bardzo tatwy montaz.

1.2. Opis produktéw

Podnosniki (dzwigniki) srubowe typu SG sg dostepne w 11 wielko$ciach w zaleznosci od ich nosnosci statycznej:
e 2,5 kN (~250 kg) e 150 kN (~15 000 kg)

® 5kN (~500 kg) e 200 kN (~20 000 kg)

e 10 kN (~1000 kg) e 250 kN (~25 000 kg)

e 25 kN (~2500 kg) ¢ 350 kN (~35 000 kg)

® 50 kN (~5000 kg) e 500 kN (~50 000 kg)

¢ 100 kN (~10 000 kg)

1.3. Wykonanie N, V oraz R
1.3.1. Wykonanie N

Liniowy ruch podnoszenia jest realizowany za pomoca
$ruby, poniewaz S$limacznica z uzebieniem trapezowym
przemienia ruch obrotowy na liniowy. Sruba przemieszcza
sie osiowo przez przektadnie, w ktoérej jest promieniowo
prowadzona. Obrét Sruby uniemozliwia jej bezposredni
montaz do konstrukcji.
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Lista elementéw - wykonanie N

Kotnierz mocujacy 7] . Koncowka widetkowa

Mieszek ochronny

Sy

Korbka reczna

1

Przektadnia
podnos$nikowa

Listwa montazowa

Silnik standardowy/
Silnik z hamulcem

Sprzegto

Tuba ochronna

Kotnierz silnika

1.3.2. Wykonanie V

Chodzi tutaj o podnos$nik w wykonaniu N z dodatkowym zabezpieczeniem w postaci blokady wykrecenia znajdujacej
sie na zakonczeniu $sruby montowanej w czworokatnej rurze ochronnej, co uniemozliwia catkowite wysuniecie sie sruby.

1.3.3. Wykonanie R

Liniowy ruch posuwisto-zwrotny nakretki jest uzyskiwany

dzieki obrotowi $ruby wokét wiasnej osi. Sruba napedowa
jest potaczona ze $limacznica, z ktéra wykonuje ruch
obrotowy, przez co osadzona na $rubie nakretka porusza
sie w gore i w dot.
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Lista elementéw - wykonanie R

Podpora tozyskujaca Nakretka cylindryczna

Nakretka

Listwa montazowa

kotnierzowa

Nakretka

Silnik standardowy/
Silnik z hamulcem

zabezpieczajaca

Mieszek
ochronny

Korbka reczna l

Sprzegto

Przektadnia
podnosnikowa

Kotnierz silnika

1.4. Przetozenia

Niskie przetozenie H ( wersja standardowa):

Skok w wykonaniu H wynosi 1 mm na 1 obrét watu napedowego.
Wysokie przetozenie ( wersja wolna) L:

Skok w wykonaniu L wynosi 0,25 mm na 1 obrét watu napedowego.

1.5. Sruby napedowe

Wszystkie podnosniki (dZwigniki) mogg by¢ wyposazone w $ruby trapezowe badz kulowe.
Sruby kulowe s3 wykorzystywane wytacznie z blokada wykrecenia.
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1.6. Predkos¢ podnoszenia

Maks. liczba obrotow watu napedowego wynosi 1500 obr/min.

Predkos¢ podnoszenia przektadni w wykonaniu H:

Podnosnik ma skok 1 mm na obrét watu napedowego. Stad szybko$¢ podnoszenia wynosi 25 mm/sec ( 1,5 m/min).
Predkos¢ podnoszenia przektadni w wykonaniu L:

Podnosnik posiada skok 0,25 mm na obrét watu napedowego. Stad wynika, iz predkos¢ wysuwu wynosi 6,25 mm/sec.
(0,375 m/min).

1.7. Samohamownos¢

Podnosniki (dZwigniki) srubowe ze $rubami trapezowymi jednowchodowymi s3 tylko warunkowo samohamowne. Dobre
smarowanie, wibracje i obciazenie udarowe redukuja mozliwa samohamowno$¢, stad wskazane jest uzycie hamulca. Sruby
z gwintem trapezowym wielowchodowym i $ruby kulowe nie posiadajg wtasciwosci samohamownych stad zalecane jest
uzycie hamulca lub silnika z hamulcem.

Zaktada sie, iz:

Przy kacie pochylenia gwintu mniejszym niz 2,4° gwint jest samohamowny z ruchu.

Pomiedzy katem pochylenia gwintu 2,4 a 4,5° gwint jest samohamowny podczas postoju (bez jakichkolwiek wibracji).
Powyzej kata nachylenia 4,5° gwint przestaje by¢ samohamowny.

1.8. Tolerancje i luzy

Luz osiowy przektadni podnosnikowej przy zmiennych obcigzeniach:
Sruba trapezowa wg. DIN 103: do 0,4 mm

Sruba kulowa: 0,08 mm

Luz przektadni slimakowe;j:

Przetozenie L: +4°

Przetozenie H: £1°

1.9. Zywotnosé

Podane w katalogu max. obcigzenia (tabele doboru), przewidujg min. czas pracy 500 godzin.
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2. Dane techniczne i wymiary przektadni (dZwignikéw) SG
Dane techniczne oraz dotyczace przektadni podnosnikowych z $rubg trapezowsa oraz $rubg kulowa.

2.1. Dane techniczne - podnosniki (dzwigniki) sSrubowe SG ze srubqg trapezowq

Maksymalna statyczna sita udzwigu [kN]

Srednica i skok $ruby [mm] 14 x4 18 x4 20 x 4 30x6 40x7 55x9
Skok na obrét [mm] ! i i i ! 1
Seni 4:1 4:1 4:1 6:1 7:1 .
Przetozenie Przetozenie %1
H Sprawnose [%] 35 31 29 29 26 24
Moment biegu jatowego [Nm] 0,02 0,04 0,11 0,15 0,35 0,84
Skok na obrét [mm] 0,25 025 0,25 0,25 0,25 025
Praetosenic 16:1 16:1 16:1 24:1 28:1 36:1
Przetozenie L
Sprawnos¢é [%] 27 25 23 23 21 19
Moment biegu jatowego [Nm] 0,016 0,03 01 0,12 0,25 0,51
ME(ETE ETa G-AIZn10Si8  G-AlZn10Si8 G-AlZn10Si8  G-AlZn10Si8 GG-25 GGG-50
Waga samej przektadni bez $ruby (kg) 0.6 12 21 6 17 32
Waga $ruby na 100 mm skoku 01 035 045 0.7 12 2
Maksymalna statyczna sita udzwigu [kN]
Srednica i skok $ruby [mm] 60 x 9 70 x 10 80 x 10 100 x 10 120 x 14
Skok na obrét [mm] 1 1 1 1 1
i 9:1 10:1 10:1 10:1 14:1
Przetozenie Przetozenie
H Sprawnosé [%] 23 22 20 19 19
0,88 1,28 1,32 1,62 1,98
Moment biegu jatowego [Nm]
) 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
Skok na obrét [mm]
36:1 40:1 40:1 40:1 56:1
Przetozenie
Przetozenie L 18 17 15 15 15
Sprawno$é [%]
0,57 0,92 0,97 1,1 1,42
Moment biegu jatowego [Nm]
GGG-50 GGG-50 GGG-50 GGG-50 GGG-50
Materiat korpusu
41 57 57 85 160
Waga samej przektadni bez $ruby (kg)
2,4 3,3 42 6,6 10,3
Waga $ruby na 100 mm skoku
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2.2. Dane techniczne - podnosniki (dzwigniki) sSrubowe SG ze srubg kulowq

Maksymalna statyczna sita udzwigu [kN]
Srednica i skok $ruby [mm] (KGS)
Skok na obrét [mm]
przetozenie
Przetozenie H
Sprawno$¢ [%]
Moment biegu jatowego [Nm]
Skok na obrét [mm]
Przetozenie
Przetozenie L
Sprawnos$¢ [%]
Moment biegu jatowego [Nm]
Materiat korpusu

Waga samej przektadni bez $ruby (kg)

Waga $ruby na 100 mm skoku

12x5
1,25
4:1
60
0,02
0,31
16:1
48

0,016

G-AlZn10Si8

0,6
0,09

16 x5
1,5
4:1
57

0,04
0,31
16:1
46
0,03

G-AlZn10Si8

13

0,26

20 x5
1,25
4:1
56
0,11
0,31
16:1
44

0,1

G-AlZn10Si8

2,3

0,42

25x5

0,83
6:1
55

0,15

0,21

24:1
43

0,12

G-AlZn10Si8
7

1,14

Maksymalna statyczna sita udzwigu [kN]
Srednica i skok $ruby (KGS)
Skok na obrét [mm]
Przetozenie
Przetozenie H
Sprawnos$¢ [%]
Moment biegu jatowego [Nm]
Skok na obrét [mm]
Przetozenie
Przetozenie L
Sprawnos¢ [%]
Moment biegu jatowego [Nm]
Materiat korpusu

Waga samej przektadni bez $ruby (kg)

Waga $ruby na 100 mm skoku

40 x 5
0,71
7:1
53
0,35
0,18
28:1
43
0,25
GG-25
19

1,67

40 x 10
1,43
7:1
56
0,35
0,36
28:1
45
0,25
GG-25
19
1,67

50 x 10
11
9:1
47

0,84
0,28
36:1
37
0,51

GGG-50

35
3,04

80 x 10

10:1
45
1,32
0,25
40:1
34
0,97
GGG-50
63

6,13
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2.3. Wymiary podnosnikéw (dZwignikéw) SG wykonanie ,N”
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Wielkosé Wymiary [mm]

- ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ o1t ﬂﬂﬂ

SG 2,5 Tr14x4 1205

SG5 80 25 24 60 3 72 24 120 10 52 18 10 Tr18x4 1605 30

SG 10 100 32 28 78 5 85 27,5 140 11 63 20 14 Tr20x4 2005 36,1

SG 25 130 45 31 106 5 105 45 195 12 81 36 16 Tr30x6 2505 46
4005

SG 50 180 63 39 150 6 145 47,5 240 15 115 36 20 Tr40x7 /4010 60
5010

SG 100 200 71 46 166 8 165 67,5 300 17 131 56 25 Tr55x9 85

SG 150 210 71 49 170 8 195 65 325 20 155 56 25 Tré60x9 = 90

SG 200 240 80 60 190 8 220 67,5 355 25 170 56 30 Tr70x10 = 105,2

SG 250 240 80 60 190 8 220 6755 355 25 170 56 30 Tr80x10 8010 120
SG 350 290 100 65 230 10 250 65 380 30 190 56 35  Tr100x10 = 145

SG 500 360 135 75 290 14 300 100 500 35 230 90 48  Tr120x14 = 170

Wielkosé

il 0 o o A R D
56 2,5 9% 20 Tri4xd 1205 30% 30

G5 12 19 31 10x215 32  M12  Triex4 1605 30 M8 6 M5 32  35x35
SG10 18 20 375 14x25 40  M14  Tr20xd 2005 387 M8 10 M6 35  40x40
SG25 23 22 41 16x425 50  M20  Tr30x6 2505 46 M10 10 M8 44  50x50
SG50 32 29 585 20x45 65  M30  Trd0x7 ;‘23150 60 M12 14 MI0 55  65x65
SG100 40 48 80  25x65 90  M36  Tr55x9 5010 85 M20 16 M12 70 90x90
SG150 40 48 875 25x625 95  M48x2  Tré0x9 - 90 M24 16 MI12 70  90x90
SG200 40 58 825 30x65 110 M56x2  Tr70x10 - 105 M30 18 M12 80 110x110
SG250 40 58 825 30x65 125 Mé4x3  Tr80x10 8010 120 M30 18 MI12 80  125x125
SG350 50 78 110 35x625 150 M72x3  Tri00x10 . 145 M36 30 M16 80 150 x 150
SG500 60 118 133 48x975 180 MI100x3 Tri20x14 - 170 M42 40 M16 115 180x 180
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2.4. Wymiary podnosnikéw (dzZwignikéw) SG wykonanie ,R”
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Wielkos¢

(Typ)

SG 2,5
SG5
SG 10
SG 25

SG 50

SG 100
SG 150
SG 200
SG 250

SG 350

SG 500

80

100

130

180

200

210

240

240

360

25

32

45

63

71

71

80

80

100

135

24

28

31

39

46

49

60

60

65

75

60

78

106

150

166

170

190

190

230

290

3 72
5 85
5 105
6 145
8 165
8 195
8 220
8 220
10 250
14 300

24
27,5
45
47,5
67,5
65
67,5
67,5
65

100

Wymiary [mm]

120 10
140 11
195 12
240 15
300 17
325 20
355 25
355 25
380 30
500 35

115

131

155

170

170

190

230

18

20

36

36

56

56

56

56

56

9
60 20 18 48 3 50 21 92 6 38 14

10

14

16

20

25

25

30

30

35

48

Trl4x4

Tr18x4

Tr20x4

Tr30x6

Tr40x7

Tr55x9

Tré60x9

Tr70x10

Tr80x10

Tr100x10

Tr120x14

1205

1605

2005

2505

4005/4010

5010

26
30
36,1
46
60
85

90

105,2

120

145

170

i 3 I 7 N s R R e 0 ) E A S K
SG 2,5 M6 M5 8 48 28 12 35 38 50 25 12 12 6 24 10 12

SG5 M8 M5 12 48/48 28/28 12/12 35/44 38/38 62 31 13 12 [¢) 32 12 15
SG 10 M8 M6 15 55/55 32/32 12/12 44/44 45/45 75 375 15 18 10 35 15 20
SG 25 M10 M8 20 62 /62 38/38 14 /14 46/46 50/50 82 41 15 23 10 44 20 25
SG 50 M12 M10 25 95/80 63/53/60 16 /16  66/59/73 78/68/78 117 58,5 16 32 14 55 25 30
SG 100 M20 M12 40 110/110 72/72 18/18 97/97 90/90 160 80 30 40 16 70 25 45
SG 150 M24 M12 45 125 85 20 90/99 110 175 87,5 40 40 16 70 25 55
SG 200 M30 M12 55 180 95 30 105/100 120 165 82,5 45 40 18 80 25 70
SG 250 M30 M12 60 190/145 105/105 30/22 120/101 130/125 165 82,5 45 40 18 80 25 75
SG 350 M36 M16 80 240 130 35 130 185 220 110 54 50 30 80 25 100
SG 500 M42 M16 95 300 160 40 160 230 266 133 80 60 40 115 30 120
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3. Wybér i obliczenia podnosnika (dZwignika) i urzadzenia podnoszacego
Przy projektowaniu i doborze podnosnika musimy najpierw zatozy¢ gtéwne parametry, czyli:

Predkos¢ podnoszenia, niezbedna sita udzwigu i dtugo$¢ montazowa.

Po wyborze napedu nalezy sprawdzi¢, czy przektadnia podnosnikowa (dzwignik) i ewentualne dodatkowe elementy
transmisyjne od napedu moga zostac przecigzone.

A4

Wybér wersji przektadni

— Wersja R
($ruba obrotowa)

Y

Wersja N =
($ruba nieruchoma)

Y

Y

Sita $ciskajaca F [kN]

Sita rozciggajaca F [kN]

Sita $ciskajaca F [kN]

Sita rozciggajaca F [kN]

Y

4

4

A

Obliczenie krytycznej sity
na wyboczenie F [kN]

Obliczenie krytycznej
predkosci obrotowej

Obliczenie krytycznej
predkosci

Obliczenie krytycznej sity
na wyboczenie F [kN]

A y

Wybor wielkosci
przektadni

Y

Wymagany moment
obrotowy

Y

Rozmieszczenie uktadu
podnoszacego

Y

Wybér napedu

A4

Wybér akcesoriéw

Y

Kod zaméwienia
i lista kontrolna
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3.1. Definicje uzytych sit, momentow i liczby obrotow

F.q [kN] Faktyczny udzwig podnosénika (dzwignika).
M, [Nm] Moment obrotowy $ruby.
Vo [m/min] Predkos¢ liniowa podnoszenia.
n, [obr/min] Predko$¢ obrotowa $ruby (przy wykonaniu R).
My [Nm] Moment hamujacy.
Frmax [kN] Maksymalna sita radialna.
M, [Nm] Moment obrotowy napedowy (wejsciowy).
M max [Nm] Maksymalny moment wejsciowy.
ny [obr/min] Predkos$¢ obrotowa wejsciowa.
M1/ M,/ nl
. '
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3.2. Czas cyklu pracy i moc napedu

Aby w normie utrzymac nagrzewanie sie przektadni podnosnikowej (dzwignika) niezbedne jest okreslenie przypuszczalnej

predkosci podnoszenia i sity udZzwigu na co pozwala nam ponizszy wzor:

Feff' VH < Ekok max” VHmax . ft

Fo [kN] Faktyczny udzwig przektadni ( dzwignika).

Vy [mm/min]  Predkos$¢ podnoszenia (wysuwu).

Foorma KNI Maksymalna dopuszczalna sita podnoszenia.

Vimax [mm/min]  Maksymalna dopuszczalna predkos$¢ podnoszenia (wysuwu), ktéra wynika z maksymalne;j
dopuszczalnej predkosci obrotowej, czyli 1500 obr/min i przetozenia przektadni (podnosnika).

Vimax Dla wersji H wynosi 1500 mm/min.

Virax Dla wersji L wynosi 375 mm/min.
Dla wersji ze srubami kulowymi patrz przetozenie przektadni (dzwignika) w mm skoku na obrot
slimacznicy.

f, Wspodtczynnik temperatury zalezny od relatywnego czasu wtaczenia i jest zwigzany z funkcja

temperatury cyklu w czasie 10 min oraz 60 min w temperaturze otoczenia 20°C.

Dla wykonania ,H” - (dla wykonania L mozna przyja¢ podwéjny wynik).

Czas cyklu pracy przy ciggtych operacjach.
Obok przedstawienie graficzne czasowego

cyklu pracy w sekundach.

Czaswiaczenia[s]

Wagdre 155

Przestdj 10

Wdol15s

Przestoi80 s

o

Wzér obliczenia wzglednego czasu cyklu pracy ED:

ED
- Te . 0, T
Te+Tp 100% e
Tp
Przyktad:
Te = 15s + 15s
Tp = 10s + 80s
B 15+ 15 o
BD= 15 15+ 10+80 100%=

Czas cyklu pracy wynosi 25%.

- czas cyklu pracy [%]
- czas wiaczenia [s]
- czas postoju [s]

30
120

-100% = 25%

.

Cykl[s]

Czas postoju [s]

7
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PIVEXIN

TECHNOLOGY

17



fi dla wersji N° - przetozenie H' mogg by zaakeeptowane zduplikowane warosci

——— — — —————— — 71—

10 15 20 30 40 50 60 70 80 90 100% A
20 20 40 50 60 70 80 90 100% g |

A Relatywny czas cyklu pracy w oparciu na 1h
B: Relatywny czas cyklu pracy w oparciv na 10min

Uzyskanych wartosci nie stosuje sie przy bardzo krétkich skokach i pracy rewersyjnej!

Przy bardzo niskim cyklu pracy, ktory jest krotszy niz 1 min co 10 min (przyktadowo przy sporadycznych ruchach
ustawczych), wspotczynnik f,moze by¢ przesuniety do lewej krawedzi wykresu. Uwzgledniajac odpowiednie wydajnosci
uzyskujemy ponizsze maksymalne sity napedowe w [kW].

m Przetozenie H ($ruba trapezowa) Przetozenie L ($ruba trapezowa) Naped ze sruba kulowa
0,2 0,1 0,2

SG 2,5

SG 5 0,3 0,2 0,3
SG 10 0,5 0,3 0,50
SG 25 1,2 0,6 0,9
SG 50 23 1,2 1,7/3,2
SG 100 51 2,6 59
SG 150 7,2 3,6 -
SG 200 8,5 4,3 =
SG 250 10 5 5
SG 350 15 8 =
SG 500 22 11 -

Te wartosci nie stuza do wyboru odpowiedniego silnika, jednak w kazdym przypadku zaleca sie obliczenie wartosci mocy

silnika
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3.3. Krytyczna sita wyboczenia sruby

Przy $rubach o matej Srednicy i naciskach osiowych (Sciskanie) istnieje mozliwos¢ wyboczenia.

Ponizszy wzér umozliwia wyznaczenie dopuszczalnej sity osiowej zgodnie ze wzorem Eulera.

Fu  [kN]  Maksymalna sita osiowa

Fi [kN]  Teoretyczna krytyczna sita wyboczenia

fi Wspdtczynnik korekgji, ktéry uwzglednia sposdb utozyskowania sruby
d,  [mm]  Srednica rdzenia $ruby

L. [mm]  Nieutozyskowana dtugo$é (cze$é) sruby, na ktéra dziata sita

S; Wspétczynnik bezpieczenstwa

Teoretyczna sita wyboczenia [kN]

Fe= ( % 110%)/1000

Maksymalna sita osiowa:

Uwaga!
Moc pracy nie moze przekraczac¢ 80% dopuszczalnej sity osiowej.

Maksymalna dopuszczalna sita pracy: Fiopmax = Fu+ 0,8

Typowe wartosci wspétczynnika korekcji f, (dla obliczenia krytycznej liczby obrotéw n,,) odpowiadaja klasycznym

przypadkom montazowym dla utozyskowania sruby.

fk =025

r @‘_ fic = 2,05 ‘ H ‘
; ol P = 1 — |
L . L ,

31
o)
¢

beet,
&
>
el
T

VTSN

[}
|
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3.4. Obliczenie krytycznej liczby obrotow sruby

Przy cienkich obrotowych czesciach takich jak sruby, istnieje niebezpieczenstwo rezonansowego bicia osiowego. Opisana
ponizej metoda pozwala na oszacowanie czestotliwosci rezonansowej przy zatozeniu dos¢ sztywnego zespotu. Predkosci
w poblizu predkosci krytycznej réwniez znaczaco zwiekszaja ryzyko wygiecia bocznego. Predkos¢ krytyczna jest réwniez
rozpatrywana w kontekscie krytycznej sity wyboczenia.

n,, [obr/min]  Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw $ruby.
N [obr/min]  Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw $ruby, ktéra prowadzi do drgan rezonansowych.

f, Wspoétczynnik korekcji, ktéry uwzglednia sposéb utozyskowania.
d, [mm] Srednica rdzenia $ruby.
L, [mm] Nieostonieta dtugosc sruby.

Teoretyczna krytyczna liczba obrotéw w [obr/min]

nk,=( f—; -108)

UWAGA!
Predkos¢ robocza moze wynosi¢ 80% obrotéw maksymalnych.

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw w [obr/min]: n,,= n,- f,- 0,8

fn = 0,42 TT - fy = 1,22
T == o
o iy - Lo

_%- @; f, = 1,88 ' _%_ @ - fo =274 J}
—t — 7 - X
- Ly - - L,

®
r

1
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3.5. Sity boczne sruby

Przy okresleniu sit bocznych powinny by¢ uwzglednione ewentualne sity wynikajace z momentu obrotowego Sruby jak

i waga Sruby w przypadku pionowego montazu. Ponizszy wykres podaje maksymalne sity boczne F, w zaleznosci od

swobodnej dtugosci sruby bez dodatkowego bocznego podparcia.

Wydtuzenie $ruby [mm)
i

E 5 8488 §

g

Depuszczaina sia poprzeczna Fa [N]

1 2 3

(P

PIVEXIN
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3.7. Maksymalna moc napedu

Ponizsze dane nie stuza do wyboru silnika napedowego. Przy doborze silnika trzeba bra¢ pod uwage moment obrotowy,
liczbe obrotéw i warunki pracy

W Przetozenie H (Sruba trapezowa) Przetozenie L (Sruba trapezowa) Naped ze $ruba kulowa

SG 2,5 0,18 0,12 0,18
SG5 0,3 0,2 0,3
SG 10 0,5 0,35 0,56
SG 25 1,2 0,8 1
SG 50 253 0,14 0,17/3,2
SG 100 4,7 3 59
SG 150 6,5 4,2 -
SG 200 8,4 54 =
SG 250 10,9 7,3 13,9
SG 350 5 9 _
SG 500 19 12 -

3.8. Obliczenie wymaganego momentu napedowego podnosnika (dZwignika)

Wymagany moment obrotowy wynika z obcigzenia osiowego dziatajacego na $rube, przetozenia i sprawnosci. Moment
zerwania moze by¢ duzo wyzszy od wymaganego momentu w trybie ciggtym. Szczegdlnie trzeba bra¢ to pod uwage
przy przektadniach o niskiej sprawnosci lub po dtuzszym przestoju.

Wymagany moment napedowy w [Nm] Moc znamionowa silnika napedowego w [kW]
F-P v+ M
S e—— P T e——
M=ot M "= 9550

M [Nm] Wymagany moment napedowy podnosnikow (dzwignikdw) na $limaku.
F [kN] Sita udzwigu.

n Sprawno$¢ podnosnikéw (dzwignikdw) w systemie dziesietnym, np. 0,35 zamiast 35%, warto$¢ n odczytad
z tabeli ,Dane Techniczne” podnosnikéw (dZzwignikow).

P Skok $ruby.

i Przetozenie podnosnika (dzwignika).

Mo [Nm] Moment biegu jatowego podnosnika (dzwignika).

Ta wartosc jest wyznaczana po krétkim czasie docierania i smarowania w temperaturze pokojowej. Chodzi tutaj o wartos¢
$rednia, ktdra zalezy od czasu docierania, smarowania i wahan temperatur.

Warto$é M, nalezy odczytac z tabeli ,Dane Techniczne" dla podnos$nikéw (dzwignikow).

Py [kW] Moc znamionowa
n, [obr/min] Liczba obrotéw silnika

Zaleca sie, aby obliczong warto$¢ pomnozy¢ przez wspétczynnik bezpieczenstwa od 1,3 do 1,5. Przy matych konstrukcjach
i mniejszej liczbie obrotéw do 2.
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3.9. Obliczenie wymaganego momentu napedowego konstrukcji podnosnikowej

Przektadnia

/ﬁwa K

Potaczenie watem V1

Potaczenie watem V2

1 1 1
Mainia = Mrsg1 * 7‘“"’ M sest Mrses ® T\/z : ?\/

M; 61 - jest to wymagany moment napedowy podnosnika (dZzwignika) sSrubowego SG1.

Nalezy zauwazyé, ze moment rozruchowy (moment przy$pieszenia) moze by¢ znacznie wyzszy niz moment
napedowy wymagany do statej pracy. Odnosi sie to w szczegdlnosci do podnosnikdw (dzwignikow) z niska
sprawnosciag po dtuzszym postoju .

3.10. Maksymalny moment napedowy

W podnosénikach (dZzwignikach), gdzie przy napedzie nie zastosowano sprzegta np. naped pasowy lub fancuchowy,
powinno sie utrzymywac sity promieniowe (boczne) na jak najnizszym poziomie.

Wartosci z ponizszej tabeli nie powinny zosta¢ przekroczone, poniewaz w innym przypadku $limacznica (poprzez
ugiecie i wynikajaca site boczng Fr) moze sie przemieszczaé wzgledem slimaka, przez co praca uzebienia nie bedzie
optymalna.

Ma to wptyw na wieksze i szybsze zuzycie sie przektadni.

Wielkos¢ (TYP) SG 2,5 SG5 SG 10 SG 25 SG 50 SG 100 SG 150 SG 200 SG 250 SG 350 SG 500

Fr max [kN] 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5 0,8 0,8 1,3 1,3 21 31
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3.11. Moment obrotowy nakretki podnoszqgcej

Moment obrotowy nakretki M podnosnika (dZwignika) jest momentem obrotowym $ruby przektadni na ptyte montazowa

(wykonanie N bez blokady wykrecenia).

M [Nm] Moment obrotowy nakretki dla pracy podnoszenia pod obcigzeniem

F, [kN]l Spoczywajaca sita osiowa

f. Wspétczynnik konwersji, ktory zawiera geometrie sruby i tarcie. Wartos$¢ odnosi sie do normalnych

warunkéw smarowania
M [Nm] = F [kN] - f, (zobacz tabele ponizej)

Nie myli¢ ponizszych wynikéw z momentem napedowym M, podnosnika (dzZwignika).

m fm (Gwint trapezowy) fm (Gwint kulowy)

SG 2,5
SG 5
SG 10
SG 25
SG 50
SG 100
SG 150
SG 200
SG 250
SG 350
SG 500

1,4
1,6
1,8
2,7
3,4
4,6
5,5
6,4

7,2

10,6

1,2
1,6
1,6
1,6
1,6/3,2

3,2
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5. Akcesoria

&

Silniki kotnierzowe ACK/ACHK Silniki tapowe ACF/ACHF Kotnierz montazowy silnika FL Sprzegta CP

o

Falowniki INV Przektadnie katowe BG KorbkarecznaH Oprawa tozyskowa UCP

=

Oprawa tozyskowa
Ptytka montazowa MF obrotowa UCFC Listwy montazowe MR Koncoéwki widetkowe FE

Systemy automatycznego
Ostonka harmonijkowa PB Tuba ochronna TP smarowania AL Nakretki zabezpieczajace TRZ

Nakretki trapezowe TRK/TRC Nakretki kulowe KGMF/KGMC

TRRCTT @?;.?7//// q* 2 €




6. Kod - oznaczenia

SG 150 R H TR 800

Podnosnik srubowy e—

Wielko$¢ mechaniczna ———
od 2,5do 500

Wersja podnosnika

R - wersja obrotowa

N - wersja nie obrotowa

L——— Skoku $ruby [mm]

Wersja Sruby
TR - trapezowa
KGS - kulowa

—— = Przetozenie przektadni
H - wysokie obroty przektadni
L - niskie obroty przektadni

Dodatkowe akcesoria - wykonanie N

Dodatkowe akcesoria - wykonanie R

Silnik asynchroniczny
Kotnierzowy - ACK
tapowy - ACF
Silnik asynchroniczny
Kotnierzowy - ACHK
tapowy - ACHF
Korbkareczna - H
Sprzegto montazowe silnika - CP
Kotnierz montazowy silnika - FL
Listwa montazowa przektadni - MR
Koncéwka widetkowa - FE
Kotnierz mocujacy srube - MF
Mieszek ochronny - PB
Tuba ochronna - TP
Gwint metryczny - M
System automatycznego smarowania - AL
Falownik - INV
Przektadnia katowa - BG

Silnik asynchroniczny
Kotnierzowy - ACK
tapowy - ACF
Silnik asynchroniczny
Kotnierzowy - ACHK
tapowy - ACHF
Korbkareczna-H
Sprzegto montazowe silnika - CP
Kotnierz montazowy silnika - FL
Listwa montazowa przektadni - MR
Podpora tozyskujaca
Kotnierzowa okragta - UCFC
W ksztatcie omega - UCP
Nakretka trapezowa
Kotnierzowa - TRK
Cylindryczna - TRC
Nakretka trapezowa zabezpieczajaca - TRZ
Nakretka kulowa
Kotnierzowa - KGMF
Cylindryczna - KGMZ
Mieszek ochronny - PB
System automatycznego smarowania - AL
Falownik - INV
Przektadnia katowa - BG
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Notatki
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