'g'czescimaszyn.net o mann
TRANSTECNO
MotoredUktory slimakowe THE MODULAR GEARMOTOR

Zmontuj samodzielnie motoreduktor

Marka TRANSTECNO poza wysokg jakoscig swych produktdv ktadzie rawnie Z nacisk na
budowe modutowg, dzieki kitdej mo zZliwe jest przygotowanie napedu doktadnie wedtug
potrzeb klienta. Wykorzystujemy rézne elementy, aby uzyska¢ naped koncowy, a zakres
wyboru poszczegdnych elementdwv jest bardzo szeroki . Montaz koricowy mozna bez trudu
wykona¢ samemu. Wszystkie przektadnie sg bezobstugowe, nie wymagajg dodatkowej
pracy z uszczelnieniem lub uzupetnianiem oleju — jedyne, co trzeba zrobic, to przykreci¢
kilka srub, a pdzniej podtgczy¢ zasilanie do silnika.

Motoreduktor slimakowy sktada sie z kilku elementdw. Przy zamdwieniu nale zy upewnic
sie, ze dobralismy wtasciwe podzespoty!

Jezeli klient nie chce kupi¢ osobno wszystkich podzespotdv, do klienta dociera
zmontowany uktad napedowy.

Ponizsza instrukcja poprowadzi krok po kroku przez to zagadnienie i wyttumaczy
wszystkie niuanse.

Moduty, ktd¢e wchodz g w sktad motoreduktora:

— silnik elektryczny (AC trgfazowy/jednofazowy lub DC),

— przektadnia slimakowa bazowa,

— kotnierz wejsciowy tgczgcy przektadnie z silnikiem (niezbedny),

— jezeli wykorzystujemy uktad CMP, to niezbedna jest przekfadnia przejsciowa PG
(wdvczas zamawiamy przektadni e slimakowg CM i przejsciowg PG),

— akcesoria (opcjonalnie): ramie reakcyjne, watek zdawczy, podwdny watek zdawczy,
kotnierze wyjsciowe (do montazu przektadni na maszynie),

— ewentualnie rekaw watka silnika, jesli otwd wej Sciowy przektadni ma wiekszg $rednice
niz watek silnika,

—do kazdej przektadni dostarczana jest bezptatnie pokrywa ochronna na zewnetrzng
strone watu drgzonego!
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Przektadnia bazowa oraz kotnierz wejsciowy pod silnik elektryczny:

Przektadnie slimakowe ze wzgledu na budowe modutowg produkowane sg bez elementu fgczacego z
silnikiem, dlatego do montazu z motorem niezbedny jest modut o nazwie ,kotnierz wejsciowy”. Dzieki temu
jeden typ przektadni mozemy zespoli¢ z r6znorodnymi silnikami. Kotnierz wejsciowy posiada otwory na sruby
mocujgce dopasowane do danej przektadni oraz do danego silnika. Ponizej rysunki oraz doktadny opis.

Rysunek po lewej: przektadnia
bazowa wraz z kotnierzem wej$ciowym.

Rysunek po prawej oraz zdjecia ponizej:
sposd monta Zzu kotnierza wejsciowego.

Kotnierze wejsciowe przektadni posiadajg nazewnictwo zalezne od wielko$ci mechanicznej silnika oraz
wielkosci kotnierza wejsciowego przektadni (B14 lub B5). Jezeli chcemy zmontowa¢ np. przekfadnie CM063
z silnikiem wielkosci IEC 71 B14 (np. 0,37kW B14 1400 rpm, wielkos¢ 71), to dobieramy do przekfadni
"Kotnierz wejsciowy 71 B14 dla przektadni CM063", jezeli chcemy zmontowac¢ przektadnie CM040 z silnikiem
63 B5 (np. 0,18kW B5 1400 rpm, wielko$¢ 63), to wybieramy "Kotnierz wejsciowy 63 B5 dla przektadni
CMO040".

Kolnierze zamawiane sg oddzielnie, dlatego musimy upewni¢ sie, ze dobraliSmy ten wtasciwy.

Rysunek po lewej: przektadnia bazowa od czofa i od
strony silnika. Widoczny otwd wej Sciowy dla watka
silnika oraz pokrywa ochronna.

Wielkosci mechaniczne silnikav

Silniki wystepujg w standaryzowanych wielkosciach IEC, dlatego jesli mamy do dyspozycji np. silnik IEC 71
B14, to mozemy by¢ pewni, ze otwory montazowe na czole silnika bedg odpowiada¢ otworom w kotnierzu
wejsciowym przektadni. Ponizej przedstawione sg standardowe wielko$ci silnikw poszeregowane wedtug
ilosci obrotdv oraz mocy. Pierwsze dwie cyfry oznaczeni a to interesujgca nas wielkos¢ IEC.

Silniki posiadajg takze swoje wiasne kotnierze. Wyrézniamy dwa typy: B14 (mniejszy) oraz B5. W
oznaczeniach kotnierzy przektadni oraz silnikdw, te n parametr jest bardzo wazny, dlatego nalezy zwracac na
niego uwage rdvnie du zg jak na samg wielkos¢ IEC silnika.
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silniki 3000 r/min: silniki 1500 r/min: silniki 1000 r/min: silniki 750 r/min:
Py P Py P
TS kW] TS [kvr\l!l TS [kw] TS [k‘R*]
561-2 0.09 561-4 0.06 631-6 0.09 7118 0.09
5622 | 0.12 5624 | 0.09 632-6 | 012 7128 | 012
:g;'; g;g 631-4 0.12 7116 0.18 2018 018
6332 a7 632-4 018 7126 0.25 202.8 005
112 037 633-4 0.25 713-6 0.37 9058 037
e 055 7114 0.25 801-6 0.37 90L8 05
7132 | 075 24 | 0¥ 8026 | 0955 100L1-8 | 075
801-2 075 7134 0.55 803-6 0.75 100L2-8 11
802-2 11 801-4 0.55 908-6 075 112M-8 15
803-2 15 802-4 0.75 90L1-6 1.1 S )
908-2 15 803-4 1.1 100L1-6 15 o
90L1-2 22 905-4 1.1 112M-6 22
160M1-8 4
90L2-2 3 90L1-4 15 1328-6
100L1-2 3 o024 22 3215 . 160M2-8 | 55
100L2-2 4 R 22 Y REEE 160L-8 75
12M-2 4 100L2-4 3 132L-6 75
11;:5"1'22 :2 10034 | 4 160M6 | 75
93522 | 73 112M-4 4 160L-6 1
132M1-2 92 = 25
132M2-2 1" 13254 35
160M12 | 11 132M-4 | 75
160M2-2 5 132014 | 92
160L-2 185 132024 1"
160M-4 1
160L1-4 15
160L2-4 | 185

Powyzej: silnik B5 (z lewej) oraz B14 (z prawej). Silnik B3 to silnik na tapach (na ktdych przytwierdza si ¢ silnik do podtoza).
Na zyczenie klienta mozna dostarczy¢ silnik B14 lub B5 z dodatkowymi tapami.

Tuleje redukcyjne — rekawy watkdav

Przektadnie posiadajg wejscia w Slimaku (na walki silnika) z okreslonymi $srednicami, np. $rednica wejscia w
przektadni CM063 i=60 wynosi @19mm (ze standardowym wpustem pod klin).

Oznacza to, ze do tej przektadni mozemy zamontowac silnik wielkosci mechanicznej IEC 80 (kotnierz duzy
B5 lub maty B14, niezaleznie), poniewaz silnik takiej wielkosci ma rdvnie z watek @19mm. Dzigki jednak
zastosowaniu tzw. "rekawa watka" (tulei redukcyjnej) mozemy do danej przektadni zamontowa¢ silnik z
watkiem @14mm (wielko$¢ mechaniczna 71), a nawet z watkiem @11mm (wielkos¢ 63).

Ponizej znajdujg sie zdjecia pogladowe z montazem takich tulei, a takze tabela przedstawiajgca, jakie
Srednice otwordw wyst epujg w przekfadniach i jakie rekawy sg potrzebne do montazu potrzebnej nam
jednostki napedowej. Rekawy zamawiane sg oddzielnie!

Montaz rekawa watka przedstawiony jest ponize;:
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[ ] Polaszare na skrzyzowaniu przekfadni z danym przetozeniem oraz wielkosci IEC silnika oznaczajg, ze

dany ukfad mozna zmontowac.

[ | Pola biate natomiast oznaczajg brak takiej mozliwosci.

B/Bs Oznaczenie "B" lub "BS" to koniecznos¢ zastosowaniu tulei redukcyjnej — np. przekfadnia CM040 w
przetozeniu i=10 posiada wejscie o $rednicy @14mm (szare pole), wiec do montazu z silnikiem

wielkosci 63 B14 potrzebujemy rekaw redukujgcy $rednice z @14mm na @11mm, jezeli zas chcemy zespoli¢

te przekitadnie z silnikiem 56 B14, potrzebujemy rekaw redukujacy $rednice z @ 14mm na @ 9mm.

Oznaczenie "B" i "BS" dotyczg stopnia redukcji. Tuleje redukcyjne posiadajg nazwy np. "Rekaw watka

B1114" albo "Rekaw watka BS0914" (pierwsze dwie cyfry to $rednica watka silnika, kolejne dwie to $rednica

w przektadni).

Motori applicabili IEC Motor adapters
IEC N(m|P|D -
5 |7.5(10| 15|20 (25|30 |40 [ 50 | 60 | 80 [100]
CMO026 |56B14 50| 65|80 ) 9
63B5 95 | 115]140 "
CMO030 63814 60 | 75| 90 a
56B5 80 |100]120
S|B|B|B|B|B|B|B|B|B
56814 50| 65| 80 -
T1B5 110|130 160 14
71B14 70| 85 |105
CMO040 LS = e "M|B| B|B|B|B|(B|B|B
63814 60 | 75| 90
56B5 80 |100]120
9 |BS|BS|BS|BS|BSBSBS|BS|B |B |B | B
56814 50| 65| 80
80B5 130|165| 200 19
80B14 &0 |100]120
CMO050 7183 11011301160 14 BE|BE|B|B|(B|B
71B14 70| 85105
6385 95 | 115]140
11 BS|BSBS|BSBSBS B (B |B (B
63814 60 | 75| 90 NE
90B5 130| 165|200 24 Le aree evidenziate in grigio indicano
90B14 95 |115]140 I'applicabilita della corrispondente
8083 130]165/200] g B|lB|B|(B|B|B ?urz;ndgm n:d te motor input:
Lo, Grey areas indaicate molor npuis
CMO063 |80B14 80 [100]120 available on each size of unit.
71B5 110| 130|160
14 BS|BSBS|BSBS|BS|B (B | B
71B14 70| 85105
6385 a5 | 115(140| 11 BES|BSIBS|B | B
100/112B5 |180|215|250 B/BS = Boccola di riduzione in
28 acciaio

100/112B14 110 130( 160
90BS 130|165(200

B/BS = Metal shafi sleeve

24 B|B|B
CMO75 |90B14 95 [115]140
80B5 130| 165(200
19 BS(BSBS|B |B|B|B
80B14 80 [100]120
71B5 110 130(160| 14 BS BSBSBS|B |B |B|B
100/112B5 |180|215(250 28
100/112B14 110 130( 160
90B5 120| 165(200
24 B|B|B|B|B|B
CMO090 |90B14 95 (115|140
80B5 130|165(200
19 BS(BS BS|BSBSBS|B (B | B
80B14 80 (100]120
71B5 110 130(160| 14 BSBSBS|B | B
132B5 230|265|200

a8
132B14 120| 165(200

100/112B5 |180|215(250
CM110 |100/112B14|110| 130|160

28 B|B|B|B|B

90B5 130|165(200
90514 ot 1112140 24 BS(BS BS|BSBS B |B (B | B
80B5 130|165(200| 19 BS BSBSBS| B | B
132B5 230|265|300 a8
132B14 130|165(200
CM130 |100/112B5 |180|215|250| 28 B|B|B|B|B|B|B
90B5 130|165(200| 24 BS(BS BS|BSBS|BSBS B B (B |B
80B5 130|165(200| 19 BS |BS BS|BS

Tabela z wielkosciami silnikv oraz warto $ciami przetozenia poszczegdnych przektadni.
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'makowo-walcowy CMP

Motoreduktor serii CMP sktada sie (poza silnikiem) z uktadu dwdh przekfadni: slimakowej CM oraz
walcowej PG. Mata przektadnia walcowa PG posiada przetozenie i=3 i dzigki temu umozliwia osiggniecie
bardzo duzego (nawet do i=300) tgcznego przetozenia, przy zachowaniu zadowalajgcego poziomu
sprawnosci oraz bezpieczenstwa pracy. To doskonate rozwigzanie takze wdwczas, gdy chcemy przy
nizszych przetozeniach zachowaé¢ wysoki wspdczynnik bezpiecze Astwa pracy i traci¢ jak najmniej mocy na
wyjsciu jednostki napedowe;.

Przektadnia PG zawsze posiada i=3, wiec ostateczne przetozenie to iloczyn jej przetozenia oraz przetozenia
przektadni slimakowej CM. Jesli chcemy np. uzyska¢ i=150, to stosujemy PG oraz CM z przetozeniem i=50.
Montaz zespotu CMP (czyli CM + PG) jest bardzo prosty — do przektadni CM montujemy kotnierz wejsciowy,
nastepnie w to miejsce przektadnie PG, a pdzniej bez dodatkowych kotnierzy sam silnik (poniewaz PG
posiada juz kotnierz wejsciowy pod silnik).

Oznaczenia — zespoty CMP posiadajg oznaczenie takie jak np. CMP063/050 i=150. W tym przyktadzie
wykorzystujemy przektadnie PG063 i=3 oraz przektadnie CM050 i=50. Jezeli natomiast mamy CMP071/090
i=240, to stosujemy PG071 oraz CM090 i= 80. W katalogu przy CMP pierwszy czton zawsze oznacza
potrzebng nam przekfadnie PG, a drugi czton przektadnie CM.

Przektadnie PG posiadajg za$ oznaczenie dopasowane do silnika, z ktdym wspdpr acujg. To oznacza, ze
np. PG063 wspdpracuje z silnikiem 63 B14, a PG080 z silnikiem 80 B14.

Kotnierz wejsciowy CM — nalezy pamietac¢, ze przektadnia PG na wyjsciu posiada wielko$¢ o stopien wyzsza
niz wspdpracuj acy silnik. To oznacza, ze jezeli np. mamy silnik 63 B14 i przektadnie PG063, to na przekfadni
koncowej (slimakowej CM) musimy zamontowac kotnierz wejsciowy 71 B14 (o stopien wyzszy niz silnik).
Trzeba tez pamieta¢ o ewentualnej potrzebie zastosowania rekawa watka, jesli w przektadni koncowej
(slimakowej CM) mamy otwd o wi ekszej Srednicy niz watek PG. Sprawdzi¢ te parametry mozna poprzez
katalog lub nawet poprzez tabele umieszczong kilka akapitdwv wy zej.

Ponizej przedstawiony jest montaz uktadu CMP:
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Akcesoria przektadni slimakowych.

Przektadnie slimakowe CM standardowo wyposazone sg w pokrywy ochronne,
= ktde montuje si e na zewnetrznej stronie watu drgzonego (strona przeciwlegta do
watka wyjsciowego, przyktadowy rysunek po lewej). Pokrywy te sg gratisowe.

- ramie reakcyjne do montazu na maszynie,

- kohnierze wyjsciowe do montazu na maszynie (dla CM040, CM050,
CMO063 dostepne sg nawet 4 typy tych kotnierzy),

- walki wyjsciowe jednostronne lub dwustronne.

Ponizej przedstawiony jest montaz tych akcesoridv:

Ramie reakcyjne:
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Kotnierz wyjsciowy:
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