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1. Informacje
1.1 Informacje ogodlne

Ponizsza instrukcja obstugi (dokumentacja techniczno-ruchowa) jest uzupetnieniem dostarczonej jednostki napedowej/
przektadni i musisz przeczytac jg przed rozpoczeciem uzytkowania. Zasady podane ponizej musza by¢ przestrzegane.
Zachowaj dokumentacje, a w przypadku jej utraty pobierz jg ze strony firmy Pivexin Technology sp. z 0. o.

I' Uwaga! - producent nie bierze odpowiedzialnoSci za uszkodzenia lub problemy powstate w wyniku
uzytkowania nie respektujacego zasad i instrukcji podanych w niniejszej dokumentacii.

(s ]

W celu opracowywania nowych i rozwijania obecnych produktéw, STROINA TRANSMISSIONS zastrzega sobie prawo
do wprowadzania modyfikacji w przypadku pojedynczych podzespotow, jezeli moze sie to przyczyni¢ do ulepszania
produktu, przy jednoczesnym zachowaniu jego podstawowej charakterystyki.

1.2 Zasady bezpieczenistwa

Po dostawie upewnij sie, ze dostarczona jednostka napedowa nie zostata uszkodzona podczas transportu. Jezeli

jej stan budzi zastrzezenia, podejmij niezbedne kroki i nie dopus¢ do tego, by zostata uruchomiona.

e Uzytkownik odpowiedzialny jest za konfiguracje napedu w aplikacji zgodne z wiasciwymi praktykami
inzynierskimi. Instrukcje podane w niniejszej dokumentacji muszg byC przestrzegane, aby uzyska¢ pozadane
parametry.

e Upewnij sie, ze nigdy uruchamiasz uszkodzonego napedu!

e Przeczytaj uwaznie niniejszg dokumentacje kazdorazowo przed instalacjg lub pracami renowacyjnymi

z napedem. Prace te (z petnym motoreduktorem, przektadnig lub silnikiem elektrycznym) musza by¢ wykonywane

przez osoby odpowiednio wykwalifikowane i wyposazone w niezbedne dokumenty (DTR napedu, dokumenty

danego projektu, w tym DTR pozostatych elementéw, dokumenty regulujgce krajowe/regionalne zasady
bezpieczenstwa).

2. Przechowywanie

Ponizsze uwagi powinny by¢ uwzglednione, jezeli uzytkownik zamierza przechowywac dostarczone napedy.
e Przechowywanie ma odbywac sie w zakmnietych pomieszczeniach,
e Temperatura otoczenia maks. 25 stopni Celsjusza (77 F),
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Wzgledna wilgotno$¢ maks. 80%,

Napedy muszg by¢ zabezpieczone przed dziataniem promieni stonecznych lub promieni UV,

W najblizszym sasiedztwie nie moga by¢ przechowywane substancje agresywne lub powodujace korozje,
Napedy muszg by¢ przechowywane w tej samej pozycji, co zatozona pierwotnie pozycja pracy,

Na wale wyjSciowym/tulei wyjSciowej nalezy wykona¢ 1-2 obroty co min. 6 miesiecy (przechowywania), aby mie¢
pewnos$¢, ze wewnetrzne podzespoty sg odpowiednio smarowane,

Napedy podczas przechowywania muszg byC zabezpieczone przed oddziatywaniem zewnetrznych
mechanicznych sit i obcigzen.

2.1 Dlugotrwate przechowywanie

Jezeli napedy majg by¢ przechowywane dtuzej niz 12 miesiecy, nalezy wypeic przektadnie $rodkiem smarnym
az po tabliczke znamioniowg lub tabliczke smarowania.

Niewykonczone lub niemalowane cze$ci metalowe na zewnatrz jednostki napedowej (np. wat wyjsciowy) musza
by¢ zabezpieczone przed korozjg — sugerowane jest sprawdzanie zabezpieczenia co 6 miesiecy, a co 12
wymiana na nowe.

Przed uruchomieniem jednostki usun wykorzystany na czas przechowywania Srodek smarny z wnetrza
przektadni. Jezeli obecnych jest wiecej niz tylko jedna komora smarna, upewnij sie, ze wszystkie sg puste.
Dopiero wowczas wprowadz nowy Srodek smarny.

Jezeli naped byt przechowywany dtuzej niz 24 miesiace, sprawdz, czy nie ma zadnych wyciekdw. Jezeli widoczne
Sq pekniecia na powierzchni uszczelnien, muszg one zosta¢ wymienione.

3. Instalacja mechaniczna — przygotowania

Jednostka napedowa nie moze by¢ uruchomiona, dopdki:

uzytkownik nie sprawdzi, czy informacje na tabliczce znamionowej napedu spetniajg wymagania danej aplikacji,
uzytkownik nie upewni sie, ze w trakcie transportu lub przechowywania nie doszto do uszkodzen,

uzytkownik nie upewni sig, ze np. uszczelnienia watu, pokrywy ochronne nie sg uszkodzone,

uzytkownik nie upewni sig, ze nie ma przeciekow lub utratu $rodka smarnego,

uzytkownik nie upewni sie, ze nie ma Sladéw korozji w skutek niewlasciwego przechowywania lub
przechowywania w wilgotnym $rodowisku,

uzytkownik nie upewni sie, ze zostaty usuniete wszystkie materiaty stuzace do pakowania napedu.

Powierzchnia watéw i kotnierzy wyjéciowych powinna byC zabezpieczona przed korozjg i wszelkiego typu
zanieczyszczeniami — przed montazem napedu nalezy upewnic si¢, ze nie ma takowych, a jezeli sa, nalezy je usungé
(dopuszczalne sg standardowe rozpuszczalniki).
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!’ UWAGA! - uszczelki watu wyjéciowego nie mogg wej$¢ w kontakt z rozpuszczalnikiem — mogg ulec przez
> to uszkodzeniu.

3.1 Odpowietrzanie jednostki napedowej
Przypadek pierwszy

Przektadnie mniejszych (patrz pkt. 5 - smarowanie) wielkosci pozbawione sg korka odpowietrzajacego, poniewaz
zostaty zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby nie byto to potrzebne (olej syntetyczny).

) Przypadek drugi
’ Korek odpowietrzajgcy zamontowany jest przed transportem w pozycji wtasciwej do zatozonej dla

napedu pozycji pracy. Przed rozpoczecie pracy napedu, upewnij sie, ze zostata usunieta gumowa
uszczelka spod korka (ma ona zabezpiecza¢ przed wyciekaniem oleju w trackie transportu).

Przektadnie, ktére zamowiono bez wypetienia $rodkiem smarnym, producent wypetnia antykorozyjnym olejem, ktory
do czasu zastosowania docelowego $rodka smarnego zabezpiecza wewngtrzne elementy przed mozliwoscig korozji.
Olej ten mozna jednak mieszac ze Srodkiem smarnym rekomendowanym na tabliczce znamionowej, dlatego nie ma
konieczno$ci przedmuchiwania przektadni, gdy juz bedzie wypetniana docelowym $rodkiem smarnym.

4. Ustawianie jednostki napedowej

e Poziom oleju wiasciwy dla danej pozyciji pracy okreslony jest przez producenta.

e Podczas montazu napedu w aplikacji upewnij sie, ze naped nie jest wystawiony na dziatanie wibracji, aby unikngé
niepozadanych odgtoséw w trakcie jego pracy.

o Powierzchnia montazu powinna by¢ skretnie sztywna, podobnie powinniSmy unikac jej odksztatcen. Przeptyw
powietrza wzdtuz silnika (chtodzenie) musi zosta¢ zapewniony.

o Korzystajac z ramienia reakcyjne lub gumowego amortyzatora, upewnij sie, ze zostaty one poprawnie i mocno
zamontowane.

4.1 Instalacja i usuwanie jednostki napedowej z watem przelotowym (tuleja)

e Wat od strony maszyny musi by¢ zosta¢ starannie wyczyszczony oraz sprawdzony na wypadek obecnosci
uszkodzen takich jak peknigecia, rysy, naprezenia, zanim przektadnia z watem drgzonym zostanie na nim
zamontowana.

e Wat przelotowy wykonany jest w toleranciji ISO H7.

e Przed montazem posmaruj powierzchnie watu maszyny lubrykantem typu jak np. Klueber Paste 46MR401.

<
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Rys. 1 (od lewej): montaz przektadni na wale maszyny z kotnierzem dystansowym
Rys. 2 (Srodkowy): montaz przektadni na wale maszyny bez kotnierza dystansowego
Rys. 3 (od prawej): demontaz przektadni z watu maszyny

4.1.1 Montaz (rys.1i 2)

Natoz przektadnie z watem przelotowym na wat masyzny. Zatoz tulejke dystansowg (element nr 10), jesli wat maszyny
nie ma wlasnego kotnierza dystansowego, nastepnie pierscien zabezpieczajacy (element nr 3), podktadke srudby

(element nr 2), na koniec w gwint watu wkrec¢ Srube (element nr 4).

4.1.2 Demontaz (rys. 3)

Wykre¢ $rube (el. 4), podktadke (el. 2), pierScien zabezpieczajacy (el. 3), widz podktadke oporowg (el. 6) oraz
nakretke na wat maszyny, nastepnie zatoz pierscien zebezpieczajacy , na koniec zdejmij przektadnie z watu maszyny.

Elementy nr 4, 6, 7, 8 oraz 10 nie sig dostarczane wraz z jednostkg napedowa (lub samg przektadnia). Elementy nr 2,

3 oraz 9 wchodzg w sktad zestawu montazowego.

1. Wat przelotowy

2. Podktadka

3. Pierscien zabezpieczajacy DIN 472

4.19. Sruba DIN 6912 (wg specyfikacji klienta, dtugosé zalezna od dtugosci watu maszyny)
5. Wat maszyny z gwintem wg DIN 332.2

6. Podktadka oporowa

7. Nakretka

8. Gtdwka Sruby

10. Tulejka dystansowa
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5. Smarowanie, kontrola i nadzorowanie
5.1 Smarowanie
5.1.1 Seria ZG

Przektadnie oraz petne motoreduktory serii ZG dostarczane sg w stanie gotowym do pracy. Przekfadnie wielkoSci od
ZG1 do ZG6 wypetnienione sg olejem syntetycznym zgdonym z DIN51502 CLP PG ISO VG220 (lepko$¢ VG220
zgodnie z DIN51519). Wielkosci od ZG7 do ZG13 standardowo wypetniane sg olejem mineralnym zgodnym
z DIN51502 CLP 1SO VG220 (lepkos¢ VG220 zgodnie z DIN51519), wtasciwym dla temperatury otoczenia od -10 °C
(14 °F) do +40 °C (104 °F).

5.1.2 Seria FG

Przektadnie oraz petne motoreduktory serii FG dostarczane sg w stanie gotowym do pracy. Przekfadnie wielkosci od
FG1 do FG3 wypetnienione sg olejem syntetycznym zgdonym z DIN51502 CLP PG ISO VG220 (lepkos¢ VG220
zgodnie z DIN51519). Wielkosci od FG4 do FG8 standardowo wypetniane sg olejem mineralnym zgodnym
z DIN51502 CLP 1SO VG220 (lepkos¢ VG220 zgodnie z DIN51519), wtasciwym dla temperatury otoczenia od -10 °C
(14 °F) do +40 °C (104 °F).

5.1.3 Seria KG

Przektadnie oraz petne motoreduktory serii KG dostarczane sg w stanie gotowym do pracy. Przektadnie wielkosci od
KG1 do KG4 wypetnienione sg olejem syntetycznym zgdonym z DIN51502 CLP PG ISO VG220 (lepkos¢c VG220
zgodnie z DIN51519). Wielkosci od KG5 do KG9 standardowo wypetniane sg olejem mineralnym zgodnym
z DIN51502 CLP ISO VG220 (lepkos¢ VG220 zgodnie z DIN51519), wtasciwym dla temperatury otoczenia od -10 °C
(14 °F) do +40 °C (104 °F).

5.1.4 Seria SG

Przektadnie oraz petne motoreduktory serii SG dostarczane sg w stanie gotowym do pracy. Wszystkie przektadnie
typu SG wypetnione sg olejem syntetycznym zgodnym z DIN51502 CLP PG ISO VG460 (lepko$¢ VG460 zgodnie
z DIN51519), wtasciwym dla temperatury otoczenia od -10 °C (14 °F) do +40 °C (104 °F).

5.2 Kontrola i nadzorowanie

Przektadnie wielko$ci 1-6 z serii ZG, wielkosci 1-3 z serii FG, wielko$ci 1-4 z serii KG oraz cata seria SG sg catkowicie
bezobstugowe i wymiana srodka smarnego nie jest konieczna. Przektadnie tej wielko$ci wykonane sg bez otworéw

©
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odpowietrzajacych i odprowadzajgcych olej, poziom oleju jest staty i dopasowany do wybranej pozycji pracy.

Przy przektadniach wielkosci 7-13 z serii ZG, wielkosci 4-8 z serii FG oraz wielko$ci 5-9 z serii KG $rodek smarny musi
by¢ kontrolowany adekwatnie do cykli konserwacyjnych i wymienany co maks. 10 tysiecy godzin pracy lub nie dtuzej

niz co 5 lat.

/N

5.3 Niezbedne czynnosci kontrolno-zarzadzajace:

Odstepy czasu

Niezbedne czynnosci

W specjalnych aplikacjach o cigzkich/agresywnych warunkach otoczenia wymiany oleju muszg by¢
wykonywane czesciej. Wiasciwe ilosci oleju oraz jego typy podane w tabelach ponizej.

co miesiac

co 3 miesiace

co pot roku

co 5000 h pracy, nie pozniej niz co 4

lata

co 10000 h pracy, nie pézniej niz co 5

lat

co 10 lat

sprawdzenie odgtosow (potencjalny hatas z kot zebatych lub tozysk),
sprawdzenie temperatury obudowy (maks. 90 °C / 194 °F),

wizualne sprawdzenie uszczelnien,

usuniecie kurzu / pytu z powierzchni napedu.
oczyszczenie korka odpowietrzajacego (i bezposredniego otoczenia)

sprawdzenie Srub montazowych (czy korpus napedu jest dostatecznie

mocno dokrecony),
sprawdzenie amortyzatorow gumowych.

wizualne sprawdzenie uszczelnien watu - jesli to konieczne wymiana.

wymiana $rodka smarnego w przektadniach wielkosci 7-13 z serii ZG,
wymiana $rodka smarnego w przektadniach wielko$ci 4-8 z serii FG,
wymiana $rodka smarnego w przektadniach wielko$ci 5-9 z serii KG.

remont generalny.

5.4 llosciji oleju (w litrach) do danej pozycji pracy i rekomendowany do danych warunkow typ oleju:

Temperatura = DIN

. ISO VG ARAL CASTROL SHELL MOBIL
otoczenia °C = (I1SO)

-10 ~ +60 CLP 220 Degol BG 220 Alpha SP 220 Omala 220 Mobilgear 600 XP 220
FG -20 ~ +80 CLP PG 460 Degol GS 460 Alphasyn PG 460 Tivela S 460 Glygoyle 460
7G -25 ~ +60 CLP PG 220 Degol GS 220 Alphasyn PG 220 Tivela S 220 Glygoyle 220

-40 ~ +60 CLPHC 220 Degol PAS 220 Alphasyn T 220 Omala S4 GX 220 SHC 630
KG -20 ~ +40 HCE 220 Eural Gear 220 Optileb GT 220 Cassida GL 220 SHC Cibus 220

-20 ~ +80 CLP PG 460 Degol GS 460 Alphasyn PG 460 Tivela S 460 Glygoyle 460

-25~ +60 CLP PG 220 Degol GS 220 Alphasyn PG 220 Tivela S 220 Glygoyle 220
SG -40 ~ +20 CLPHC 220 Degol PAS 220 Alpasyn T 220 Omala 220 HD SHC 630

-20 ~ +40 HCE 460 Glygoyle 460

N~
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CLP - olej mineralny

CLP PG - olej poliglikolowy

CLP HC - olej polialfaolefinowy

HCE - oleje dla przemystu przetwérstwa spozywczego

5.4.1 Przektadnie FG - ilo$¢ oleju

G Mounting position

N1 | N2 | N3 | N4 | V5 | V6
12 |09 |09 |09 | 11|11 ]09
22 |09 |12 (12 |12 |12 |12
23 1,1 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16
32 1,7 1,7 2,5 2,5 2,5 2,9
33 2 2 34 | 34|34 34
42 | 31 3 45 | 45 | 45 | 51
43 | 32 | 32 | 55| 55| 55| 55
44 | 35 |35 |63 |63 |63]| 63
52 | 56 | 56 9 9 9 9,6
53 | 59 |59 (103103103 | 103
54 | 62 | 62 (108108 | 108|108
62 8 8 10 14 10 14
63 9 9 12 15 12 15
64 | 95 | 95 | 125|155 | 125|155
72 13 13 17 22 17 22
73 14 14 23 15 12 15
74 | 145145235 29 [ 235 29
83 26 26 38 38 38 45
84 27 27 44 51 44 51
85 28 28 45 45 45 52

1) Standardowe smarowanie wg DIN 51517 — CLP SO 220
2) Standardowe smarowanie wg DIN 51517 — CLP I1SO VG 460
3) Specjalna procedura rozruchowa

- Vent plug

Specjalne oleje na zamoéwienie

V5

- Drain plug
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5.4.2 Przektadnie ZG - ilo$¢ oleju

26 Mounting position
B7 B6 | B3 B8 | V6 | V5

12 |04 |04 0204 03] 04
22 [os|o8fo7[14]13]15]
23 (09 (0908161517
32 o9 o907 141416
33 | 1 1 o919 18] 2
a2 [12 12 1 [21] 2 |22
43 [ 14 [ 1,4 [ 13 [ 27| 26 | 28
44 [ 19|19 | 18| 35| 3437
52 [ 12 [ 120919 18]22
53 | 16 | 1,6 | 15 | 32 | 3,1 | 35
54 | 22 |44 | 46|56 37| 37
62 | 15 | 15 | 1,2 | 25 | 26 | 2,7
63 | 21 | 21 [ 18 [ 353737
64 | 27 | 27 | 23 |45 | a6 | a8
72 | 29 | 29 | 21 | 43 | 45 | 45
73 | 36 | 36| 32|64 65] 68
74 | 42 | 42 |37 | 75 75| 7.8
82 [ 333327 [55]57]59
83 [ 39[39|35[72[74] 78
84 [ 52| 5 [ 46 9395105
92 [ 81 (81| 7 [144]143] 15
93 [ 93 [ 93|85 [175[172]185
94 |105]105] 85 |185/[ 185 20
102 [ 11 [11,8] 102 206 203 ] 22 —
103 | 13,8 | 13,8 | 12,5 | 256 | 252 | 27 - Vent plug
104 | 15,7 [ 15,7 | 14,3 | 285 [ 289 31 ’
112 [ 17 | 17 [159] 32 [325] 33
113 [ 184 [ 184 [ 175] 36 | 37 | 39
124 | 24 | 24 | 22 | a5 | 46 | a8
122 | 24 | 24 | 22 | 45 | 46 | 46
123 [ 28 | 28 | 26 | 54 | 56 | 59
124 | 36 | 36 | 34 | 68 | 69 | 72
132 33 [ 33| 31 63| 64| 65
133 [ 41 [ 41 [ 39 | 81 | 83 | 88
134 | 55 | 55 | 50 | 101 | 104 | 108

- Drain plug

5.4.3 Przektadnie KG - ilo$¢ oleju

Mounting position
N3 | N4 | N5 | N6 | V1 | V2
0707|0909 |09 |09
1 1 [145]145|145]|145
1 1 [145]145|145]145
1,6 16 2,2 2,1 2,2 2,2
1 1 15115 |15 | 15
3 38 | 44 | 28 | 38
29 |29 | 38 | 44| 28 | 38
31 |31 |38 1|46 31] 42
37 | 38 4 45 | 29 | 29
37 |37 |39 |57 3 3
44 | 44 | 46 | 56 | 37 | 37
63 | 62 |62 |68 |82 48 | 48
64 | 61|61 | 68|93 |48 | 48
65 | 65| 65 | 75| 97 | 55| 55
73 |105)105| 10 [145] 82 | 82
74 | 108|108 )| 108|105 82 | 82
75 [112]11,2 112 16 9 9
83 |155]| 20 18 [235] 13 13
84 19 22 20 [ 275 14 14
85 | 195|225 205|285 | 14,5 | 14,5
93 35 45 40 | 565 30 30
94 | 40 48 46 | 675] 31 31
95 41 49 47 | 685| 32 32

)

A A R NS

- Vent plug - Drain plug o
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5.4.4 Przektadnie SG - ilos¢ oleju

sG Mounting position
N1 N2 N3 N4 V5 V6
12 (09 | 09 | 09| 1,1 1,1 | 09

22 | 09 1,2 | 12 1,2 1,2 | 1.2

33 1,7 | 1,7 [ 25| 25 | 25 | 29

52 32 |32 | 5555|5555

53 3535|6363 )]|63]|63

62 56 | 56 9 9 9 9.6

63 59 | 59 103103103 |103

55 44 | 44 | 46 | 56 | 3,7 | 3.7

63 | 62 62|68 |82 48] a8 | |4

6.

- Drain plug

Podtaczenie elektryczne

Prace podtaczeniowe moze wykonywaé tylko wykwalifikowany personel. Silnik powinien by¢ unieruchomiony

w
w

momencie odtgczania i zabezpieczony przed ponownym jego uruchomieniem. Zalecenie to obowigzuje réwniez
przypadku pomocniczych obwodow elektroenergetycznych (np. Opcjonalnych grzejnikow antykondensacyjnych)

Przed uruchomieniem sprawdz czy przewdd ochronny jest odpowiednio podigczony! Sprawdz izolacje od strony
zasilania!

Przestrzegaj zasad elektrotechniki i elektroniki zgodnie z obowigzujacymi zasadami i przepisami, zwtaszcza jesli
chodzi o $rodki ochronne. Przestrzegaj wymagan i zalecen firm energetycznych.

Sprawdz czy napiecie i czestotliwo$¢ zasilania odpowiada danym na tabliczce znamionowej,

podigcz silnik zgodnie z schematem zamieszczonym na skrzynce zaciskowej silnika,

zmiane kierunku obrotow mozesz wykona¢ poprzez zamiane 2 faz,

skrzynka zaciskowa silnika powinna by¢ odpowiednio dokrecona i zabezpieczona przed kurzem i wodg,
zabezpiecz silnik przed zanikiem fazy,

rezystancje izolacji nalezy sprawdzi¢ przed rozruchem i po dtugim okresie przechowywania.
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Przekroczenie tolerancji zawartych w normie EN 60034-1/IEC 34-1 - napiecie + 5 %, czestotliwo$¢ + 2 %, ksztatt
krzywych, symetrii — zwigkszy temperature i ma wptyw na zgodno$¢ elektromagnetyczng. Podczas podtaczania
przestrzegaj danych zawartych na tabliczce znamionowej i schematu potgczen na skrzynce zaciskowej silnika.
Potaczenia muszg by¢ wykonane w taki sposdb, aby zapewni¢ state bezpieczne potaczenie elekiryczne (bez
wystajacych koncdwek drutu); nalezy stosowaé odpowiednie konektory.

Odstep powietrzny pomiedzy nieostonietymi czesciami oraz pomiedzy nieostonietymi cze$ciami i ziemig musi wynosi¢
55mm (Un=690V).

6.1 Przygotowanie silnika do podtaczenia
/ IS Uwaga! Zatoz okulary ochronne — niebezpieczerstwo zranienia przez odtamki!

e Zatdz skrzynke zaciskowg i zamocuj za pomocg Srub

o Okresl, wejscie kablowe do otwarcia

o Otworz wejscie kablowe:
— za pomocg diuta lub podobnego narzedzia (trzymac pod katem)
— z wykorzystaniem punktaka i mtotka

/ [S Ostrzezenie! Nie wktadaj palcow wewnatrz puszki zaciskowej!

(s ]

e Otworz puszke zaciskowa, zdejmij gérng pokrywe,
e Za pomocg dostarczonych nakretek zabezpieczajacych zamocuj wejscia kablowe
e Uszczelnij wejscia kablowe.

Puszka zaciskowa powinna by¢ wolna od jakichkolwiek obcych obiektéw, zanieczyszczen i wilgoci. Nie uzywane
wejscie kablowe i uszczelke puszki zaciskowej nalezy doktadnie zamocowac. Dla przeprowadzenia testu dziatania
nalezy zabezbieczy¢ wpust watu silnika. Dla silnikéw z hamulcem prosze upewnic¢ sie, ze hamulec silnika dziata we
wiasciwy sposdb przed zamontowaniem silnika.

Ostrzezenie! Koniecznie nalezy zastosowa¢ zabezpieczenie przepieciowe dla uzwojenia silnika
/ [S elektrycznego. Zwykte bezpieczniki mogg nie zabezpieczaC silnik przed przecigzeniem. Nalezy
(i zastosowac dodatkowe zabezpieczenia termiczne i przecigzeniowe lub wytaczniki silnikowe.
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6.2 Podtaczenie silnika

Wykorzystaj schemat pofgczen zamieszczony w puszce zaciskowej i dane ze tabliczki znamionowej do podtaczenia
silnika do sieci energetyczne;.

Dla silnikéw elektrycznych z rozruchem Y/A konieczne jest usuniecie wszystkich zmostkowan (blaszek taczacych)
i potaczenie wszystkich 6 listew zaciskowych zgodnie z schematem potaczen. Dla silnikéw z bezpo$rednim startem
(Y lub A) konieczne jest podtaczenie wszystkich zmostkowan zgodnie z schematem na puszce zaciskowe.

6.3 Kierunek obrotow

Standardowo silniki mogg wykonywa¢ ruch zgodny z ruchem wskazéwek zegara lub ruch przeciwny do ruchu
wskazowek zegara. Podtaczenie przewodéw fazowych w kolejnosci: L1, L2, L3 z U1, V1, W1 skutkuje ruchem watu
silnika zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara (patrzac na koncdéwke watu od strony napedowej). Jesli zmienimy
kolejno$¢ potaczen dwoch przewoddw otrzymamy kierunek obrotow przeciwny do kierunku ruchu zegara.

6.4 Instalacja silnika

Standardowe silniki sg konstruowane do temperatur od -20°C (-4°F) do +40°C (104°F) oraz do wysokosci 1000m
n.p.m. (3280 stdép nad poziomem morza). Kiedy instalujemy silnik, trzeba sie upewni¢, ze wlot nie jest zatkany i
powietrze moze sie swobodnie przemieszcza¢. Nie wolno zdejmowaé wentylatora lub ostony, nie obudowywac silnika
skrzynig bo w obu przypadkach moze to spowodowac nie odpowiednie chtodzenie silnika i silnik bedzie sie
przegrzewac.

6.5 Uzytkowanie

Poziom wibracji Veff=3,5mm/s dla mocy nominalnej ponizej 15kW (Veff= 0,14 ich/s dla Pn < 20HP) lub Veff=4,5mm/s
dla Pn > 15Kw (Veff= 0,14 ich/s dla Pn > 20HP) jest stosunkowo akceptowalny. Kiedy jednak dojdzie do zmian
wzgledem normalnych warunkéw pracy (takich jak wzrost temperatury, gtosnosci, wibracji), nalezy zgtosi¢ sie do
producenta. Nie wolno usuwac lub demontowa¢ elementéw ochronnych, nawet w przypadku rozruchu testowego. W
przypadku jakichkolwiek watpliwo$ci wskazane jest wytgczenie silnika.

Nalezy regularnie czysci¢ kanaty przeptywu powietrza w Srodowiskach zakurzonych i zapylonych, a co jaki§ czas
odprowadzi¢ kondensat (ewentualny) z korpusu silnika.

Obce chtodzenie silnika (je$li jest takie zastosowane) nalezy uruchamia¢ wraz z kazdym zatgczeniem silnika.
Wymiana tozysk w silniku powinna nastepowac nie pdzniej niz co 3 lata.
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7. Schemat przytaczeniowy silnika

7.1 Silniki trojfazowe jednobiegowe:

o ilo$¢ biegunéw: 2p = 2 bieguny, 4p = 4 bieguny, 6p = 6 biegundw, 8p = 8 biegunow

A CONNECTION Y CONNECTION
w2 U2 V2 w2 U2 V2
vl vil owi

U1 Vi, Wi
L1 L2 L3 N| PE L1T L2T L::lvT N1 PE

7.2 Silniki trojfazowe dwubiegowe:

o ilo$¢ biegunow: 2p = 4/2 i 2p = 8/4 (pojedyncze uzwojenie)
A CONNECTION YY CONNECTION
2u 2V 2w L1¢ LQi LS; N
(o] [e] o
U v, 1w 2U N 2w
Hhh

o ilos¢ biegunow: 2p = 4/2 i 2p = 8/4 (pojedyncze uzwojenie, napedy wentylatordw):

PE

C——
PE u 1w 1w

2p =4(8) 2p =2(4)
Y CONNECTION YY CONNECTION

2u 2V 2w L1l LQ; LSl N
o o o]

U W, 1w 2U N W

L1T Lj L3T N

PE

PE 1U(:ﬂ:wD
o ilo$¢ biegunow: 2p = 6/4 i 2p = 8/6 (podwdjne uzwojenie):
2p = 6(8) 2p = 4(6)
Y CONNECTION Y CONNECTION

PE

2U 2V 2w L1L in L.'il N
&) [e] Le]
L1 L2 L3 N1 PE 1u 1w 1w
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Montaz silnika na adapterze IEC

Adapter IEC (nr 1 na rysunku powyzej) dostarczany jest z nastepujacymi elementami:

wkfadka elastyczna (nr 2),
piasta sprzegta ktowego (nr 3).

8.1 Montaz:

zdemontuj piaste sprzegta (nr 3),

zdemontuj klin z watka silnika (4),

przytnij klin z watka silnika na dtugo$¢ dopasowang do montazu wraz ze sprzegtem,

wyczy$¢ watek silnika z brudu i smaru,

wtoz przyciety klin (5) na watek silnika,

poluzuj Srube dociskowg w piascie sprzegta, natdz nastepnie piaste na watek silnika i dokre¢ $rube zaciskowq
z momentem podanym w tabeli ponizej (wartosci dla danej wielkosci mechanicznej silnika i gwintu Sruby),
widz silnik z natozong piastg sprzegta i wktadka elastyczng w adapter IEC (ostroznie, kty obu piast sprzegta
muszg sie zazebiac), nastepnie przykrec¢ silnik.
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A63/71 | A80/90 | A100/112 | A132  A160/180 A200/225 @ A250/280

Sruba montazowa (ISO 4762/12.9) | M4 M6 M8 M12 M12 M16 M16
Moment zaciskania (Nm) 4 15 35 120 120 290 290

8.2 Uzytkowanie i obstuga

o Adapter IEC dostarczany jest ze smarem, wiec nie potrzeba zadnej dodatkowej obstugi.

o Nalezy dziennie sprawdzac¢ temperature obudowy i ewentualne wycieki oleju.

e Nalezy co miesigc wyczysci¢ adapter IEC z zabrudzen i kurzu, aby mie¢ pewno$¢ wkasciwego chtodzenia.

e (o 10 lat lub co 10 tysiecy godzin pracy (co nastapi szybciej) nalezy dokona¢ generalnego przegladu/remontu
adaptera IEC.

/ IS Uwaga! - ryzyko przepalenia! Podczas pracy obudowa adaptera IEC moze wzrosng¢ powyzej 90°C
> (194°F).

Jezeli rozbrzmiewa dziwny hatas lub jezeli temperatura obudowy wzro$nie powyzej 90°C (194°F), nalezy wytaczy¢
silnik i odtaczy¢ go od zrodta zasilania. Poinformuj nastepnie swojego dostawce o zaistnaitej sytuacji i niewtasciwym
dziataniu adaptera IEC.

9. Montaz i demontaz tulei zaciskowej (shrink disc)

Tuleje zaciskowe dostarczane sg w stanie gotowym do montazu, jednak przed dokreceniem $rub (zacisnigciem sie
tulei) nalezy wpierw usung¢ drewniane/papierowe dystanse, ktére mogq byC wykorzystane jako zabezpiecznie
podczas transprotu.

9.1 Montaz

pierscien tulei oraz/lub piasta mogg zostac trwale zespolone nawet pomimo relatywne niskich momentow

__ Wazne! Nigdy nie dokrecaj $rub na tulei zaciskowej przed montazem watu, poniewaz wewnetrzny
/N
docisku.

(s ]

1. Nalezy wyczysci¢ piaste watu drgzonego oraz wewnetrzng strone tulei zaciskowej i nieznacznie nasmarowac
zewnetrzng strong watu drgzonego przed montazem tulei.

2. Starannie wyczy$¢ rozpuszczalnikiem ze wszelkich $rodkéw smarnych i w dalszej kolejnosci wyszusz wat oraz
wewnetrzng strone watu drazonego przed montazem. Jest to moment szczegélnie wazny w trakcie instalacji,
poniewaz obecno$¢ srodka smarnego na wale petnym lub wewnatrz watu drgzonego moze znaczaco zredukowac
moment przenoszony przez potaczenie na tulei zaciskowe;.
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3. Wsun wat petny w wat drazony, nastepnie umie$¢ na wiasciwej pozycji tuleje zaciskowa. Po uzyskania pewno$ci,
ze pozycja elementow jest wiasciwa, dokre¢ recznie 3 lub 4 Sruby zaciskowe i upewnij sie ponownie,
ze zewnetrzne kotnierze tulei sg rownolegte. Dopiero wowczas dokrec pozostate $ruby.

4. Uzywaj klucza dynamometrycznego z sitg 0 5% wyzsza niz jest to okreslone na Srubach. Dokrecaj Sruby zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazowek zegara — lub przeciwnie - stosujac ok. % petnego obrotu (90°) - nawet jesli
poczatkowo Sruby wymagajg bardzo niewielkiego momentu do obrotu o 90°, az po wielu takich czynnoSciach
uzyskanie obrotu 0 90° nie bedzie juz dtuzej mozliwe.

5. Kontynuuj préby uzyskania wigkszego momentu niz wyspecyfikowany na $rubach jeszcze pare razy, poniewaz
moze doj$¢ do samoczynnego poluzowania si¢ Srub.

6. Zresetuj klucz dynamometryczny do wyspecyfikowanego na $rubach momentu (podanego w Mp) i sprawdz
ponownie wszystkie $ruby. Zadna z nich nie powinna sie poruszyé — a je$li tak, powtdrzy parokrotnie krok nr 5.
Po uzyskaniu pewnos$ci, ze $ruby sg wiasciwe dokrecone, sprawdz paralelizm zewnetrznych piercieni tulei
zaciskowej. Maksymalny dopuszczalny btad wynosi 0,35% - wiekszy spowoduje pogorszenie sie parametrow.

Po wdrozeniu jednostki napedowej z mocowaniem na tulei zaciskowej do pracy, nie jest konieczne dalsze
sprawdzanie mocowania.

9.2 Demontaz

Przed rozpoczeciem precedury demontazu upewnij sig, ze na tuleje zaciskowa, wat petny albo jakikolwiek inny
komponent nie dziatajg zadne obcigzenia.

Luzuj $ruby zaciskowe w wielokrotnych czynnosSciach, obracajac je o ok. 2 obrotu zgodnie lub przeciwstawnie do
kierunku wskazéwek zegara, dopdki Srednica wewnetrzna tulei nie powiekszy si¢ na tyle, by mdc jg swobodbnie
zsungg z piasty watu drgzonego. Wowczas mozna zdemontaz tez wat petny.

\ UWAGA! Nie wykrecaj catkowicie $rub zaciskowych z tulei, gdy pierscienie zaciskowe tulei sg zaci$niete
/ [X I potaczone (tuleja zaci$nieta na wale). Nagte ich rozdzielenie powoduje bardzo duze sity i moze
€2 )  spowodowaé powazne obrazenia uzytkownika lub nawet jego $mier.

9.3 Ponowny montaz tulei zaciskowej

W przypadku relatywnie czystych warunkéw pracy tuleje zaciskowa mozna ponownie wykorzysta¢ (zamontowac) bez

uprzedniego czyszczenia. W innych przypadkach tuleja wymaga gruntownego czyszczenia i ponownego smarowania

nastepujacymi Srodkami:

e Dow Corning® Molykote BR 2 Plus (lub ekwiwalent) na gwincie $rub zaciskowych oraz pod ich gtéwkami,

e Dow Corning® Molykote G-Rapid 2 Plus (lub ekwiwalent) na wewnetrznej i zewnetrznej stronie stozka
zaciskowego.
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SG...(P)D SM

. dHT
nds

L NS

@ m3+Smm
SMB/SMR Msmax | Famax Mp
max | max* m2 | m3 | Lk b | Ld1 | Ld2 | duldv ds | Dd L f [Nm] [kN] [Nm]
[Lb-Ft] [Lbf] [Lb-Ft]
570 58 12
SG1 20 (20 | 95 | 5 |130 | 130 | 30 | 36 | 72 [ 235 | 4 | (13000) 9
780 74 12
SG2 20 25 | 105 5 | 140 | 140 35 44 80 255 4 (575) (16600) 9
1160 86 12
SG3 30 [ 25 | 124 | 3 | 160 | 160 | 40 | 50 | 90 [275 | 4 | (g0 (19300) o
1160 86 12
SG4 30 25 | 120 5 | 160 | 160 40 50 90 27.5 4 (855) (19300) ©
2200 11 12
SG5 30 |30 | 140 | 5 | 180 | 180 | 50 | 62 | 110 [ 305 | 4 | (on | s 0
2200 11 12
SG6 30 (30 | 150 | 5 | 192 | 192 | 50 | 62 | 110 [ 305 | 4 | (on | s o
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9. Kompensator oleju

Kompensator oleju pozwala smarowi/przestrzeni powietrznej na rozszerzanie sie w przektadni. Oznacza to obnizenie
ciSnienia wewnatrz przektadni w wysokich temperaturach pracy oraz zapobieganie wyciekaniu smaru do zaworu
odpowietrzajgcego.

Kompensator oleju dostarczany jest z zestawem montazowym. Jest on przeznaczony do zamontowania
na najwyzszym punkcie przektadni. Jednakze, jezeli przestrzen instalacyjna jest ograniczona, istnieje wiele sposobow
montazu kompensatora oleju. Na zyczenie i po okresleniu wymiaréw montazowych, STROJNA moze dokona¢ doboru.
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Pojedyncze hamulce elektromagnetyczne

Hamulec tarczowy

Pobudzany sprezyng, zwalniany elektromagnetycznie
hamulec tarczowy typu HPS (prad staty). Przeznaczony
do hamowania cze$ci maszyn rotacyjnych i ich
precyzyjnego pozycjonowania. Wykorzystywany jako
hamulec bezpieczenstwa. Wysoka powtarzalno$é nawet
przy duzej liczbie uruchomien. Hamulec charakteryzuje
sie stosunkowo prostg konstrukcjg, funkcjg regulacii
parametrow hamulca takich jak moment hamowania,
czas hamowania. Istnieje takze mozliwo$¢ zasilania
pradem przemiennym po podigczeniu do obwodu
prostownika dostarczanego na zyczenie klienta wraz
z hamulcem. Dodatkowg zaletq jest cicha praca, co jest
szczegblnie wazne, gdy urzadzenie jest obstugiwane
przez kilka napedéw dziatajgcych dodatkowo z wysoka

czestotliwoscig uruchomien. Moment hamowania mozna doktadnie ustawi¢ za pomoca regulacji nakretki. Konstrukcja hamulca gwarantuje
prostg i bezproblemowq instalacje. Rdzne opcje wykonania sg do wyboru w odniesieniu do ztgczki / akcesoridw, zasilanie hamulca,

zewnetrzne warunki klimatyczne.

Napiecie zasilania Un )

24,104, 180, 207 VDC

Pobér mocy P, W 6] o] x| o] w] s s es] ] w
Obroty n_ min” 3000
Moment hamujacy M, Nm 4 4 8 16 32 60 80 150 240 360
Masa | o] o7 18 32| 66| 15| w2l wo|  ms| a0
Temperatura otoczenia o —25— 440

£ t, 0| 3 65 0| | 0| 10| 30| 40| 500

- g;' ms
E ’ t, 10 7 3 o B 0| M| 0| 20
£ e | 0| 3 65 9| | 0| 18| 30| 40| 500

-; .2 ms

g '

to1 - czas zwalniania (od zataczenia pradu do spadku momentu hamowania do 10% MNOM)
tog- czas hamowania (od wytgczenia pradu do osiggniecia 90% MNOM)

Warto$ci zwalniania i hamowania sa podane jako przyblizone, poniewaz zalezg one od sposobu montazu/instalacii, temperatury, i zasilania.
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Pojedyncze hamulce elektromagnetyczne z reczng dzwignig zwalniajacy

Hamulec tarczowy HPS ... AT

Pobudzany sprezyna, zwalniany elektromagnetycznie hamulec
tarczowy typu HPS...AT (odmiana hamulca HPS). Przeznaczony
do hamowania czesci maszyn rotacyjnych i ich precyzyjnego
pozycjonowania we wszystkich aplikacjach, gdzie wymagany jest
ograniczony poziom hatasu (np. w teatrach, halach koncertowych,
gdzie - jako element wyposazenia - spetniajg rygorystyczne
wymagania bezpieczenstwa).
analogiczna do wariantu HPS, za$ ponizszy schemat utatwia

wybor odpowiedniej opcji.

HPS AT

Wielkos¢ mechaniczna
(4, 06,08, 10,12, 14, 16,18, 20, 25

bez akcesoriow

dZwignia do recznego zwolnienia

dysk zabezpieczajacy A"

Przyktad kodu:
HPS 12AT 20. 180V DC 2%32 Nm

l

Mapiecie zasilania
24,104, 180, 207 VDC

. VDC

Konfiguracja hamulcéw

Nm

Wersja klimatyczna wg
standardu, np. MT, TH

Nominalny moment hamujacy

HPS| HPS| HPS| HPS| HPS| HPS| HPS| HPS| HPS
O6AT | OBAT | 10AT | 12AT| 14AT| 16AT | 18AT | 20AT| 25AT
4| 8| 20| 32| 60| s 150] 20| 360
6| 16| 22| 4| 60| 20| 18| 270
3 12 16 30 40 751 120 180
5
4
Stopien ochrony
podstawowa wersja - nakretka z otworem o]
wersja IP54 - nakretka bez otworu 1
wersja IP 54 - nakretka z otworem + uszczelka V-ring 2
wersja IP55 - nakretka bez otworu 3
wersja IP55 - nakretka z otworem + uszczelka V-ring
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Podwdjne hamulce elektromagnetyczne z lub bez recznej dzwigni zwalniajace;

Hamulec tarczowy 2HPS
L L4 L6
K
i — = —_—t— ==
- B
r~
==
MieZa ] Lele = .
I
a 1z i I R —‘C’"@ -
o 1
o 7
2
&
L1
L3 L7 L3
T L T 1
Stosowa.me w  mechanizmach podnf)szema hamylce e | d] 0| 02| v6] L|u]|B| u] | 6] A] k| 8] T
mechaniczne - pobudzane  sprezyng,  zwalniane 2HPS06| 15| 7| 72| 34| 76| 14| 24| 6| 18] 25| 40| w00[02| 5|13
elektromagnetycznie hamglce targzowe (0(.31m|.ana hamulc.a 2HPS08| 15| 06| 90| sl %] 8l 271 71 250 8] 48] 15 loz| 5|13
HPSk)'d Ha.mulelc ten.d*un|erucham|a obrlszen|e "WH czalsua 2HPS10| 19| 132| 12| 3Ms| T10| 25| 28| 9| 35| 34| 61| 170/ 02| 8]273
usz ,O zemla,”mepravvtlk.owlt:go m;anevlvru utall(\{va;]rn.tan?uic 2HPS12| 25| 157 | 132| 3Ms| 128| 25| 34| 9| 30| 37| 69| 184 03| 8|283
vmVUSI plrzenleSt;v.vsz.ys tle ;lywysepUJ'a\cew a |F:dsyuac1ac. 2HPS14| 30| 169 | 145| 3xM8| 145] 25| 42| 11| 30| 40| 74| 191(03| 8333
celu speinienia tych wymagan, przy jednoczesnym
,p, , Y , ymag Przy ,J , y 2HPS16| 35| 195| 170| 3xM8| 160 | 33| 42| 11| 30| 40| 88| 204|03| 8|383
zachowaniu jak najprostszej budowy mechanicznej napedu,
. , el , 2HPS18| 40| 221| 196| 4xM8| 180 | 48| 45| 11| 45| 52| 98| 230 03| 12]433
uzywany jest silnik asynchroniczny sterowany przez
o L . 2HPS20| 42| 257 | 230|6xM10| 215 | 45| 55| 11| 5| 62| 115| 270| 03| 12]453
przemiennik czestotliwo$ci, wyposazony w elektromagnetyczny
2HPS25 | 42| 308| 278 |6xM10 | 230| 42| 65[125| 6 80| 123{ 36004 12]453

hamulec tarczowy o konstrukcji okreslonej dla systemu
podnoszenia. Wzgledy bezpieczenstwa wymagajq projektu

mechanizmu hamowania o podwdjnym obwodzie bezpieczefstwa i maksymalnym zmniejszeniu poziomu hatasu podczas dynamicznej pracy
urzadzenia hamulcowego. Uktad napgdowy wyposazony w hamulec 2HPS dziata bardzo cicho, pomimo utrzymania wszystkich parametrow
elektrycznych i mechanicznych. Hamulec ten charakteryzuje sie budowg z dwoma tarczami hamulcowymi zamontowanymi na wspélnym wale
silnika, z niezaleznymi obwodami elektromagnetycznymi przy zachowaniu wymaganego momentu hamowania dla wtasciwego dziatania
napedu. Prosta i zwarta konstrukcja oraz wymiary montazowe analogiczne do tradycyjnego hamulca umozliwiajg tatwy montaz. Zastosowanie:
napedy dzwigéw osobowych, podno$nikéw i wszedzie tam, gdzie niezbedne jest wypetnienie wymagan Urzedu Dozoru Technicznego

w zakresie urzadzen dzwigowych.
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Wymiary hamulc
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